Shrike insa Elkitabi

Revizyon 1 Mart 2018

Tam boy Shrike

Roll icin Shrike-R

Surim 1.2



Icindekiler

Y o gL oL (=3 T g T =T (=T o 11 TP 5
o =TT o T o377 [T RPN 5
2703V U - Y U 6
TASANIM NAKKINAA....eeeieeee ettt et e s e e s bt e e s abeesabe e s bt e e sabeeebeeeaabeesabeeesabeesabeesaneeesabeesaneeennes 6
Standart tasarimdan MUMKUN 0lan SAPMAIAT ....ciiiiiiiie e e s e s s b e e e st e e e s enreeeesnnreees 7
Kokpitin 6n kismindaki agiklik yUksekliginin SEGCHMESI......ccuiiiiiiiiiie et e e s sreeeeeaes 7
Kokpitin genislik ve uzunlugunu secin, anahtar-deliginden ve okyanusa. ......ccccccueeeeiiiieeiciiiee e 7
Planlanmis maksimum yiik ya da kirekgi agirhgina uyacak sekilde tasarimin degistirilmesi........cccceevveeeeciieeeccnnenn. 8
Renksiz vernik ya da boya arasinda SECIM ......uiii it e e e e e et e e e e bae e e e arrae e enareeas 8
Ayak ara bOIMESININ YNNI SEEMEK ... .viiii ittt e e sttt e e e st ee e e s sbteeessbeeeeesbeeeesabeeeessseneessnseenessnses 8
AMDbar Kapaklar EKIEME SEEIMI. ...t e e et e e e s te e e e s baee e e asreeessasteeeessteeeessteeesannees 9

Y T4 O Tt H L= 1 PSPPSR 9
Hafif hizmet ya da @8Ir NIZMET. ... .eeeee e e e et e e e et e e e e baa e e s e sbeeeeesbeeeeenseeeeenstaeeeaneeneas 9

Y =YY= 1T oSSR 9
TAhMIN EAIEN INGA SUMESIi..uviiiiiiciiiie i ittt e et e e e ere e e s st te e e e sbeee e e s beeeesaabaeeeeasseeeesasseeeessnseeeeasssaeesssnseeeesnnsens 10
GEIEKIT OKUMAIAT . ...ci ittt ettt ettt et e ettt e s a bt e s beeesab e e s bt e e sabeesabeeebbeesabeeenbeesabeesabaeesabeesneeesares 10
[ Tl g 1 o= 11 o T - [ PRSP PSRR 10
A o] YT 10

LY 1= o =T OO OO PP PRSPPI 10
KUIRNIAN M@IZEMEIET ...ttt e bt e s bt sat e et e ebe e bt e ebeesaeesubeeabeeabeebeenbeesbeesatesareens 11
NI I YV L1 T ol Lo =T oo Y RSP URPR 11
Sonradan basvuru iGN, OIGU IISTESI. .. ittt e e e e e e e e e sate e e e e abe e e e s ateeeesntaeeessteeesssteeesansees 11
SoNUNAA iMAlata DaSIIYOrUZ! ... ..o e e e st e e e et e e e s abe e e e sabeee e e sbaeeeensseeeeasnseeesennsenas 12
T LA LR LTS TTA R T L1 L IO 12
TKi 015 K@IIDIN KUFUIMASI. 1.ttt ettt ettt ettt ettt se et et et e st et et et et et et eb et e s et ene st ese et eneseessetenestesserensns 12

P AN Il BTN KESTIMESI .ttt bt b e s bt s a e e et et e et e e sbe e sbe e sab e eabe e bt e be e bt e eaeeeateenbeerean 12
Govde panellerinin bir araya GetiriIMESi.......ii i e e e e e s e e e e earae e e nrees 13
Ara DOIMEIEIIN YEIIESEITTIMESI. . uiiii it e e et e e e seate e e e sebtaeeeestaeeesstaeessantaeeesantneeesnes 16
Ek yerlerinin @poksi il@ filetO iSIEMI......cii i e et e e e e e st e e s e sree e e e eareee e ennrees 16
Fileto cekilmis ek yerlering serit CEKIIMESI.......uuv i e e e e e e e e s nrbe e e e e e e e e esnnnns 16
Kokpit icinin Cam @1Yaf KapIanmMask........cuueii ittt ettt e et e e e e e tb e e e e ata e e e estaeeeeaasbeeeeaanseeeeanssaeasannraeans 17
Govde disinin tesviye, doldurma Ve SErit CEKIIMESI ... et e e e e e e et e e e e e e e e nrrreeeeaaeeeas 17
Y Yz T o1 YR €= 11 [y g - 1 TP 17
Diz yuksekligi acikliginin azaltilmasi igin kisiye 6zel masik olusturulmasi.........coeccvveeiiciiieiiciee e 18
Masik parcasinin OVAEYE UYAUIUIMASI.......uuuiiiieeiieeiiiiiieee e e e eeecitee e e e e e e estateeeeeeeseessbaaeeeeeeesesnstasseeseessssasstenneeseseesasssenns 18
Klpeste Citalarinin Panlanmast..... ...t e e e e e e e e e e e e e s e bt e e e e e e e e s s rabeeaeeeeeeeaanrarteeaeeeeeaanrrnes 19



ol =40 VYo LI T [T o PSR 19

Guvertelerin oturtulMasi IGIN @raGlar .......oocciiii e e et e e et e e e esata e e e srabaeeessasaeeeenssaeeesansaeeean 19
ON GUVEITENIN OTUITUIMAST...cuvivieiieieeeicecteetct ettt ettt ettt e et et et et et et ete s e s et ese et ese et ese st ene et ese st ensatensstensetensstensatensans 19
YT 1 1] . TP 20
(ol U V=T o T o [T W N o U] g I PR UT 22
(o) (o A= = ARV ULV U] Qe [T o1 =Y o TSRS 24
Uyluk desteklerinin glelendirilmMESi..........eiee i e e e e e e e et e e e e e abe e e e e ataeeeensraeeeesbaeeeennens 28
Ambar KapaKIarinin TaKIMask.......c e e e e e e st e e e e e bt e e e e e tte e e e e abaeeeantaeeeaaraeeeearaeeeanraeas 30
(NG Y1 =11 1 - TP 30
SKEE SISTEMININ TAKIIISI..eeiiiitieie e et e e e e e e e et ee e e e st ee e e ssabeeeeesabeeeesssbeeeessabeeeesasseeessnnseeesennsens 31
Ambar kapaklari, oturak, sirt destegi ve gliverte iplerinin donatiimasi........cccevcveeiiiiiieiiciie e 31
EK Az TMalatlar IGIN IPUGIAIT.....cvieeeeiiceeeececeeceeeeet ettt ettt ettt ettt b et b et e s e st e se st ese st es s et essstessetensstessetessareaes 33
2 T =T =T o SRR 33
JANoF ] ol =T ge 1] [T~ o) o T ok = 1Y L T o RPN 33
Olgiiye gBre Yapilan SErPINti @LEKIEII.........cviiiveeeteeeteceeeet ettt et et ete et et e e et essete s ete s ete st eteeseseesesesseseesensetensesensesenseseneas 34
Kipeste gitalarinin boyutlari ve glverte donatilari... ... e s e sarae e e ssareeeesnes 34
Y] o TCT a0 1] A [ Tl 1 - SR 34
S1CAK SIIIKON TADANCAIAIT. ...ttt e b e bt sat e st e e bt e bt e be e s st e sate et e ebeenteens 34
GUVEIEE Nalatl ONGLHAI. ettt et h e s bt e s ae e s at e et e e bt e b e e e beesbeesateeateenbeenbeesbeesneenane 34
Vidalanan ambar kapaklari igin @nahtar..........eoiiiii e ee e s bae e e be e e e nees 35
Algak profilli Skeg KULUSU SISTEMI....ccceiiiiiciiie e e e e st e e s st e e e e s b ae e e e abraeeessseaeeesnnreeeeensees 36
2 TRVl S Tol o T U Y o PSPPSR 38
oo To) Y IR ¥ 1 o Y SRR 39
0 oTeIy (=l ol =1 =TT o Vo e o V=] o 4| PO TR 39
Barton tiri ambar kapaklarinin ip il DaglanmMasi.......c..eeie it e et e e eeata e e e eenraeaeenes 39
Bakir tel dikisleri yerine yapiskan bant KUIanImMI........ocuuiii it st sta e s s eata e e e snes 39
DTI 1 ITe] E T T U1 &T=1 a1 g =T PSPPI 40
Elyaf seritlerin kenarlarinin rOtUSIANMIASE......ciiiicuiiie e e e e s e e e e st ae e e s sabeeeessabaeeessnseeeeennsens 40
NNV 1a o] 0010 =TT o Lo TSP 40
Cam elyaf seritlerin Kenarlarinin YayIlmMask.... ...t eee e e et e e e ete e e e e atee e s eeateeeeesabeeeeennteeeeenrens 40
Tim govde ve glvertenin cam elyaf ile Kaplanmasi.........ooocuiiii ittt e e e e e e eta e e e e aar e e e e araea s 40
SINTINE POMPAST YOI YAPIM I ciieieieeeeeeeeeeieeieieeeeeieeeeeeeseeeeeseeeeaaeasasaassssasssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessnns 41
Kaplama amach kullanim i¢in epoksi regine kivami KOyulastirma..........cccveeiiiiiiie i 41
Ticari bir ambar kapagi sisteminin KUIRNIMasi.......co i e e e e e ea e e e e e e e e annes 41
UG-Parcall Dir SHITKE iNS@ @TMEK......vcuiieeei ettt ettt ettt ettt e st st et et et et et e s et eseseese st eseseesestesesteseeneereeanis 42
Okyanus tipi kokpitlerde ideal masik konum ve ylksekligini nasil belirlenir?. ..., 45
Ayak ara-bolmesinin Ust kisim yiksekliginin, alcaltiimis masik egrisine gére ayarlanmasi.........cccoeecveeeieciieeeicciiieeeeenns 45
EK B SIK SOTUIAN SOTUIRI ..ottt ettt et ettt e b e sb et sae e et e e bt e bt e sae e e bt e sane e beesaseenneeeneenas 46



Hangi model ve varyasyon segmem gerektigine nasil Karar VereCegim?.......cccvviiiicieeeiciieeeeciee e eeiee e eeveee e eeveee e 46
Shrike, benim agirliZim igin UYSUN 0laCak MI.......ooi e e et e e e etre e e s et e e e s sbbeeessabaeeessnbaneeeeanns 46

Borda yliksekligini, agir yliklere yetecek sekilde arttirdigimda, bu kontrplagin yerlestirilmesini
L1 [T oo 0 1 PRSPPI 46

Nicin gliverte ¢italari borda panellerine montaj 6ncesinde yapistiriimiyor? Bu daha basit goériintiyor ve

¢ogu hazir kit saglayicilari da bu SeKilde ONEriyYOrIar...........ei it e e e e e nreeas 46
Planlari hassas ve yanlissiz olarak kagida basabilmis oldugumu nasil bilebilirim?.........cccoooiiiiiiii e 47
Skeg kutusunun su sizdirmazligini nasil saglayabilirim?.........oooiiiii s 47
Shrike’In bir skeg gerekSINIMI Var MIZ. ... oo it sa e e st e e s sttt e e s sbbeeessasseeessssaeessnsseeesasseeeeenns 47
Kipeste citalarini kullanmaksizin sadece icerideki ve disaridaki elyaf seritlere glivenebilir miyim? .........ccccceeennneenn. 47

Web sitenizdeki Kokenler sayfanizda, Shrike gibi sert-ceneli teknelerin, karinalari diiz olanlardan oldukga farkli
denge becerileri gerektirdigini okudum. Shrike’i insa ederken, bu tiir bir dengeyi saglayabilmek igin 6ncesinde

yapabilecegim Cesitli @8ZEISIZIEr VAr MIP... ... ettt e e et e e e e ate e e e ebt e e e e ebteeesestaeeeesteaesansaneeseenrenas 47
Daha ucuz bir kontrplak Kullanabilir Miyim?........oooii e e et e e e et e e e e ab e e e e enraeeeenraeaean 47
Hangi marka ambar kapagi KUHANIYOIrSUNUZ?.........oo ittt et e et e e e e tte e e e et e e e e e bte e e e esteeeesanteaeeanseneas 47
Bir bolmedeki deligi Nasil tamir @EMEIIP. ... .eii e e e et e e e bb e e et b e e e e erar e e e e enaraeee s 47
Yeterince fazla sayida kiskag mengenem yok yerine ne kullanabilirim?.........ccocviiiiiiiiiiiin e 48
AutoCAD DWG ya da DXF dosyalarini edinebilir Miyim? ......cccuiiiiiiiiiiiiieeecee et e e e e e e e s snaeeeeas 48
N o T I YR |- Lo [ USSP 48
o T N O (O = 1YY R 48

Bir Shrike Too, okyanus kokpitli bir model




Shrike projesi icin nedenler

Bu elkitabi, kontrplak kullanarak dik ve yapistir ydontemi ile hafif bir deniz kayaginin yapilisini tarif etmek igin
hazirlanmistir. Tasarim, bu kayagi kullanacak kiirekcinin biiytklik ve sekline gore kolayca uyarlanabilir. Bu
projenin nedenleri sunlardir:

Bir kayak insa edip onu glizel denizlerimizde kullanmakta ¢ok biyik bir tatmin hissi vardir.

insanlarin ¢ok biiyiik bdlimi icin, modern deniz kayaklari cok agir ve/veya cok pahali bir hale gelmistir. Cift
kisilik roto-mold plastik deniz kayagi, bos haliyle ortalama 44 kg agirligindadir ve satis fiyati 2000 £
civarindadir. Tek kisilik fiberglass deniz kayaklari siklikla 27 kg veya tizerinde olup, 2500 £ ya da lzerinde
fiyatlara satilmaktadir. Bu kayaklarin agirliklari o kadar fazladir ki, bir cok insan, sakatliklari, yaslari ya da
kuvvetlerinin sinirlari nedeniyle bunlari bir otomobilin tavanina koyamaz ya da arabadan sahile veya
iskeleye tasiyamazlar. Agirlik ve fiyat, cogu insani bu harika ugrasidan uzak birakmaktadir.

Kirekgilerin kokpit bigcim, buytklik ve ylikseklikleri igin farkli tercihleri vardir. Ticari olarak satin alinabilecek
kayaklar, bireylerin bu konudaki tercihlerini her zaman karsilayamayabilir.

Tanistigimiz genglerin pratik becerileri 6grenme sanslari ¢cok diistiktir. Burada tarif edilen imalat yontemi,
hevesli genglerin yetenekleri sinirlari dahilinde olmak durumundadir.

Projenin niyetleri:

Gunluk gezilerde kullanilabilecek, asagidaki 6zelliklere sahip bir deniz kayagi Gretmek:

1.

2.
3.
4

Cogu ticari deniz kayaginin yari agirhginda. Shrike, ortalama 14.5 kg civarindadir.

Zarif ve glizel, yapildiktan sonra sahibine gurur verecek.

Ciddi bir deniz kayagl, sadece sakin sularda gezmek icin degil, hayatini emanet edebilecegi bir arac.

Cok az marangozluk yetenegine sahip bir amator tarafindan diisiik maliyet ile imal edilebilecek. (2014 yilinda
yapilan prototip, en Ust kalite malzemeler kullanilarak 320 £ civarinda bir paraya mal olmustur ve buna 50 £
kadar kargo Ucreti de dahildir.)

Ug tabaka, 3 mm kalinliginda BSS 1088 standardina uygun marin kontrplak ve epoksi recine kullanilarak ‘dik
ve yapistir’ yontemi ile imal edilebilir.

Tum paneller igin verilmis tam oOlcekte planlar, www.cnckayaks.com sitesinden sayisal formatta Ucretsiz
olarak indirilerek kullanilabilir.

Kirekeilerin buyuklik, agirlik, glg, tercihler ve bedensel engelleri ile basa cikabilecek sekilde basitce
uyarlanabilir.

Geleneksel Bati Gronland gévde tasariminin, ara bélmeler, ambar kapaklari, anahtar-deligi ya da okyanus tipi
kokpit tasarimlari ya da secime bagh skeg gibi modern gelismelerin avantajlari ile bilesimi.




Boyutlar

B O ittt e et e eb—e et bee et te st ae bt teaaeeehte et bee ebae et aeeheteebeeebeeenaeeeebaee et beeeeteeeean 5.304 m
B et et ettt ehe et et et ea e bt e b se e Sae e eabe She e s eea Rt eaeeehhes She et ben b eaeeehae et et een e eae e nes 0.546 m
Kokpit (icten ice) .ooeveeereeeeeeeececeene 0.827 m uzunluk x 0.394 m genislik (Bu boyutlar, istege gore degistirilebilir)
Aciklik yiksekligi, omurgadan kokpit ¢cercevesinin on (st noktasina kadar ...0.318 m (Uyacak sekilde azaltilabilir)
Omurgadan kokpit cercevesinin st arka noktasina yikseklik ....................... 0.229 m (Uyacak sekilde azaltilabilir)
ABITIK vttt 14.5 kg tam olcekte, skeg ve ambar kapaklari takilmis bir Shrike icin

Tasarim hakkinda

Bu tasarimda orijinal olan bir sey yoktur, ama uygulamasi gliverte ve kokpit bicimlerinin ¢ok basit sekilde kokten
degistirilmesini mimkdin kilar. Bu basitlik, tek parga 6n gilverteye uydurulmus bilesik-egrili 6n giverte paneli ve ayni
diizlemdeki plastik ambar kapaklari ile saglanmistir. Govde hatlari elkitabinin ileriki sayfalarinda listelenen kitaplardaki
bilgilerden kazanilmistir. Ozel olarak Shrike, Bati Gronland Disko kdrfezinde 1927/8 yilinda bulunmus ve su anda Ottowa
Medeniyetler Mizesinde sergilenmekte olan bir kayaga ¢cok yakindan benzemektedir. Tasarimi Harwey Golden’in 2006
yilinda yayinladigi ‘Grénland’in Kayaklar” adli miikemmel kitabindaki 65 numarali tasarimdir. Bu klasik ve ¢ok giizel hatlar,
yuzlerce yillik gelismelerin sonucudur, manevra yetenegi yiiksek ve kaba dalgali sulara uygundur. Buradaki Grénland goévdesi,
glivenligi arttiracak ve kayagin alabora olmasi durumunda su alacak hacmi, sisirilebilen ylizdiriicl torbalardan ¢ok daha etkili
sekilde azaltan ara bolmeler gibi modern deniz kayagi insa yontemlerinin en iyi 6zellikleri ile birlestirilmistir.

Kokpitite dolabilecek suyu azaltmak Dalgali sularda, 6zel olarak Epoksi kontrplak dik-yapistir
ve glivenligi arttirmak icin sisme da sahillere kolay giris cikis imalat yontemi ile elde
tglrbalardan daha gilvenli ara icin anahtar-deligi kokpit. edilmis, yiksek dayanimli hafif
bolmeler. y

ve saglam yapl.

Depolama alanlarina erisim Secime bagli “okyanus tipi” kokpit Kig omuzluktan esen riizgarda

icin su gegirimsiz ambar daha iyi rotada kalmayi

kapaklari saglayan kaldirilabilir hareketli
skeg



Standart tasarimdan olasi sapmalar

Shrike kayaginizi agirhiginiza, tasiyacaginiz ekipmanin agirligina, bacak uzunlugunuza, kokpitin 6n kismi igin
istediginiz yikseklige, yan panellerin su Gizerinde ne kadar yiikselecegine (freeboard) ve kokpit sekli / blyuklGga,
ambar kapaklarinin yerleri/sayilari gibi bir gok parametreyi serbest sekilde belirleyerek olusturabilirsiniz:

Kokpitin 6n kismindaki aciklik yUksekligini secin

On giiverte kirisinin altinda, Inuit yerlileri tarafindan masik olarak adlandirilan parca, kayak sahibinin tercihlerine
ve kiirek cekme sirasindaki diz ylksekligine gére degisir. Bu, masik parcasinin seklini ve ayak ara bélmesinin
yiksekligini degistirerek elde edilir. Shrike’in standart olarak 317 mm yikseliginde bir 6n acikhgi vardir (asagida
soldaki fotograf). Shrike Too’nun ise (asagida, sagdaki fotograf) bu mesafesi 267 mm dir. Bu, bas tarafta daha uzun
bir diiz alan olustururarak, daha biylk bir ambar kapagi kullanimini da mimkdin kilar. Bu agiklik 317 mm (zerine
cikariimamalidir ¢inkl kontrplak bikilirken pargalanmasi riski dogar. Shrike, farklh biyuklik ve tercihlere sahip
kiirekgilerin isteklerine uyabilecek tasarim degisikliklerinin yapilmasina izin verilen bir kayaktir, dncesinde bir
kayagi deneyerek hangisinin uygun oldugunu gérme olanagi vardir. Genel olarak tercih edilen yilikselik 292 mm dir.
Bir baska kayaga erisiminiz var ve o kayakta rahat ediyorsaniz, bu mesafeleri dlgerek Shrike’ta da aynisini
uygulayabilirsiniz. Planlar, farkli masik bicimlerinin, gereken acikligi elde edebilmek icin nasil secilecegini
gostermektedir.

Kokpitin genislik ve uzunlugunu secin, anahtar-

deliginden ve okyanusa Kiirekginin fizik ya da
tercihine gore. Anahtar-deligi seklindeki bir kokpit, sag
taraftaki fotografta, okyanus tipi kokpit ise soldaki
fotografta gosterilmistir. Kokpitin uzunlugu, sadece arka
tarafinin konumu sabit tutulduktan sonra, boyu
degistirilerek arttirilip azaltilmalidir. Oturagin merkez
noktasi degsitirilmemelidir. Bu tiirden, hafif kayaklarda,
kiirekginin agirhginin konumu, 6zel olarak dnemlidir. ilk
Shrike’in anahtar-deligi kokpitinin genisliginin, bazi
kirekgilerin konforu icin yeterli olmadigi goriilmis, ve
bu ylizden 393 mm den 419 mm’ye arttirilmistir.




Tasarimin kirekginin agirligina ve planlanan maksimum yike gore degistiriimesi

Bu, iki sekilde elde edilebilir. Birincisi, kagit ciktisi alinirken, yazici ayarlarindan cikti 6lgegi, disik hacim (DH) icin %
90, yiiksek hacim igin (YH) %110 olarak segilebilir. ilk Shrike DH (%90) www.cnckayaks.com sitesinde ‘kayaks’
sekmesinde tarif edilmistir. Planlanan toplam agirlik yikiine gore secilmesi gereken yazici ¢iktisi % degeri, Sik
Sorulan Sorular kisminda, bu soruya cevap vermektedir. Tasarimi bu sekilde degistirmek, su alti kesimlerini de
degistireceginden 6zgln bir tasarim olusturur. Tasarimi uyarlamanin ikinci yolu, borda ylksekligini (kenar
panellerinin yiksekligini) degistirmektir. Bu, kayagin sualti kesiminin 6zelliklerini, %100 olcekli Shrike ile ayni
sekilde olacak sekilde korur. Eskimo roll icin tasarlanmis Shrike-R modelinde, borda panelleri 60 mm kadar
alcaltilmistir. Bu iki ydontem, birlestirilebilir de. Planlarda farkli borda yiikseklik hatlari gosterilmistir. 80 kg’in
Gzerinde ya da altindaki her 15 kg azalan ya da artan yik icin, borda ylksekligini 1'er cm azaltip arttirabilirsiniz.

Bu fotografta toplam 82 kg ve standart borda yiksekligine sahip bir Shrike gériinmektedir.

Renksiz vernik ya da boya arasinda segim. Epoksi lizerinde saydam vernik, boyaya gére daha kolay
korunabilir ama imalat sirasinda panelleri temiz tutmak ve gizilmelerini engellemek daha zordur. Asagida renksiz
vernik uygulanmis bir Shrike Too gérinmektedir.

Ayak ara bolmesinin yerine belirleyin bacak uzunlugunuza uyacak sekilde. Temel Shrike planlari, 1.83 m
boyunda bir kisi icin bu ara bélmenin, ayak tabanindan 10 cm mesafe olacak sekilde konumlandiriimistir. Bu
ara bolmeyi ileri geri oynatmak, seklinde ufak degisiklikler yapmayi gerektireceginden, boyunuz 1.83’den daha
uzun degil ise, ayni yerde birakip arayi basitce kopiik levha ile doldurmayi da diistinebilirsiniz.
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Ambar kapaklari ekleme secimi. Fotograflarda gériilen prototip Shrike, giindelik kullanima uygun hafif-hizmet
teknesi olarak tasarlanmis oldugundan, 6n gliverteye bir ambar kapagi konulmamistir. Buna karsin ayak ara
bolmesinin Gizerinde bir adet ambar kapagl mevcuttur. Bununla birlikte, 6n glivertenin diz kismina kic¢uk bir ambar
kapagi da konulabilir. Ayni sekilde masik algaltilirsa, bu kapak, bliyutilerek kokpite yaklastirilabilir. Glinlik geziler
icin arka tarafta bir ambar kapagi yeterlidir ve 6n tarafta ambar kapagina gerek yoktur. Arka taraftaki ambar kapagi,
secime bagli skeg’e erisim ve bakimi icin gereklidir. Portug bélmesinin Gzerindeki ufak ambar kapagi da ayni sekilde
kokpitin arkasindan seyir halinde erisim icin distnulmustir. Portug, glinliik gezintilerde gereken ufak tefek esyayi
bir arada tutmak icin faydalidir.

Shrike Too modelinde, algaltiimis borda, arka glivertede 200 mm g¢apinda bir ambar kapagi takilmasina olanak
vermektedir ve bu b6liim, birden ¢ok giin siirecek kampli seyirlerde gerekenleri koymak icin yeterlidir.

Skeg ya da skeg yok (ip ya da celik halat ile kumanda
edilebilen kaldirilabilir skeg ya da skeg kullanmamak) Bir
skeg, tekneye agirlik, karmasiklik ve maliyet eklemekle
birlikte kic omuzluktan esecek riizgarda seyir sirasinda
rotada kalmaya calisirken, viicudunuzun st eklemlerinde
olusacak gerginlikten sizi kurtaracaktir.

Hafif hizmet ya da agir hizmet kayaliklar ve kumsallar ile basa ¢ikacak sekilde. Shrike, kayaliklar {izerinde
gezinmek ve kiyilara kaba dalgali havalarda hasin sekilde ¢ikabilmek yerine, tasima kolayligi ve hafif hizmet kirek
cekme amaci gozetilerek tasarlanmistir. Bununla birlikte su altindan yiikselen kayalara carpmaktan ya da kiyilara
sert¢e yanasmaktan olusacak gizikler, bir parga vernik ya da boya ile kolayca tamir edilebilir. Kayalara ¢arpmaktan
olusabilecek hasarlara dnlem olarak sadece gévenin ici, cam elyaf ile kaplanabilir. ilave asinma dayanimi icin de ayni
sekilde gévdenin disi da cam elyaf ile kaplanabilir. Kokpit ici ve ¢cercevesinin lstl disindaki ilave cam elyafi,
prototipin 14.5 kg agirhgina eklenerek bir agirlik cezasi olusturacaktir. Gévde, ayni sekilde 3 mm yerine, 4 mm
kontrplak kullanilarak da insa edilebilir ama yine bir agirlik cezasi olusacaktir. Gliverte panelleri ise, olusturulmasi
gereken bilesik bikiimlere olanak saglayabilmek icin her durumda 3 mm kontrplaktan yapilmalidir. Eger bu segenek
tercih edilirse, Uretim i¢in 3 plaka 3 mm kontrplak yerine 2 plaka 4 mm, 1 tabaka da 3 mm kontrplak kullanmak
gerekir.

Maliyetler

Shrike’t insa ederken, tasarruf etmek amaci ile degil, gereksinimlerine tam uyan bir kayaga sahip olmak ve kendi
deniz kayaginizi yapip, kiirek cekmekten duyacaginiz muazzam tatmin duygusunu dislinerek hareket etmelisiniz.
Fotograflarda gordiigiiniz prototip Shrike, 50 £ civarindaki posta masraflari da dahil olmak izere 350 £ civarina mal
olmustur. Daha 6nceden, artik kereste ve gecici kaliplar icin kontrplak, siper yapistirici, kullan-at kalitesinde firgalar,
maskeleme bandi, gliverte icin lastik halatlar ve bir calisma tezgahi ve lastik eldivenler, el aletleri ve elektrikli aletler
gibi bir takim seyler hazir olarak elimizde oldugundan, bunlar hesaba dahil edilmemistir.

Ug tabaka, 2440 mm x 1220 mm boyutlarinda 3mm kaliniginda BSS 1088 okiime kontrplak £130
4 kg epoksi recine ve sertlestirici (Eger paneller de cam elyaf ile kaplanacak ise muhtemelen 6 kg)  £69
50 mm genisliginde, 50 m uzunlugunda 6rgii cam elyaf serit £17
Fircalar ve rulolar £10



Kokpit zemini ve kokpit ¢ercevesi icin cam elyaf 3t

kumas Boya 6f
Oturak ve sirt destegi icin Minicell képiik 20 £
Ambar kapaklari 25 £
Skeg kaydiricisi (kaydirma kutusu olarak da bilinir), celik tel ve sikistirma baglantisi, Kari-Tek. 30 £

Toplam =320 £

Tahmin edilen insa suresi

Profesyonel ahsap ustalari, Shrike projesini, boyama ya da vernikleme siiresi hari¢ olmak tGzere, muhtemelen bir
hafta icinde tamamlayabilirler. Cok az ya da hic tecriibesi olmayan meraklilar, bir kis boyunca bos zamanlarini
kullanarak, ortalama ~ 100 saat icinde, kayaklarini severek insa edebilirler. Meraklilar da profesyonelller kadar
iyi yapilmis bir kayak insa edebilirler. Bu sadece daha fazla zaman alir, 6zellikle diisiinerek gecen zamanlar igin.

Gerekli okumalar

Baslamadan once, ip uclari ve sik sorulan sorular da dahil olmak lizere bu el kitabinin tamamini okumaniz
dnerilir. insa edenler icin ipuclari bélimii, bazi noktalarda ilave aciklamalar ile konuyu genisletmekte ve dikkate
almak isteyebileceginiz cesiti secenekleri ortaya koymaktadir.

Hazirhk Calismalari

“Bos sozleri kes ve hemen insaata baslayalim” iyi bir plandir ama 6ncelikle, uygun bir ¢calisma alanina, bazi
malzemelere ve bazi arag gerece ihtiyacimiz vardir. iste gesitli 6neriler;

Atolye

iki adet dis gévde kalibi, aralarindaki uzaklik 1270 mm olacak sekilde, rijit bir platform tarafindan yere paralel ve
rahat bir ¢calisma ylksekliginde duracak sekilde desteklenmelidir:

Minimum kosullarda, bu iki form, iki adet sabit sipanin tizerine
tutturulabilir. Hatta, insaat sirasinda sirtinizi ve dizlerinizi sakatlayacak
sekilde dogrudan yere de! Biz, bir ¢ift sipa ve aluminyum bir merdiven
kullanarak saglam bir calisma tezgahi olusturduk ve bunun tzerinde de 18
mm kahlnliginda, 1300 mm x 600 mm boyutlarinda, gereginden daha uzun
kontrplak bir levhayi koyarak, dis kaliplari buna vidaladik. Kayagin her iki
ucuna yerlestirilmis birer ¢op kovasi, insaat sirasindaki gereksiz
hareketlerinizi de azaltacaktir. Diizenli bir atélye, glivenli bir atélyedir. Bir
elektrikli stipiirge, hem govdenin icini hem de atélye zeminini temiz
tutmak icin iyidir. Ayni sekilde, iyi 1siklandirma da gereklidir. Tavana
yerlestirilmis parlak floresan isiklari yeterlidir. Tasinabilir bir calisma
tezgahi (0rn. Black & Decker Workmate modeli), kesim ve karistirma
isleriniz icin kullanilabilir

Aletler

Celik serit metre, en az 6 m uzunlugunda

Celik cetveller 1 adet 1 metre, 1 adet 30 cm uzunluklarinda

Avug rende ve bileyi tasi

Dekopaj ve kontrplak icin uygun bigaklari ya da ince disli el testeresi
Akull vidalama, uygun matkap uclari ya da tornavida uglari ile beraber
biri en az 60 cm, digeri 15 cm uzunlugunda su terazisi

Yedek bigaklariyla birlikte maket bigcagi

Avyarlanabilir gbnye

On gliverteyi yerine yerlestirirken kullanilabilecek en az 5 adet yeterli
uzunlukta spanzet kayis.

100 mm genisliginde, ucuz kalite boya rulosu
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Secime bagli aletler:

Sicak silikon ¢ubuk yapistirici tabanca

Elektrikli zzimba makinasi (paslanmaz celik zimbalari olan, Arrow T50 10 mm zimbalar) .
Govdenin icini ve atolyeyi temizlemek igin elektrik stiplirgesi

Kullanilan Malzemeler

3 tabaka, 3 mm kalinhiginda iyi kalite, marin sinifi kontrplak (BSS 1088 en iyisi)

3ila 6 kg arasinda yavas kirlenen, az kokulu epoksi recine ve sertlestirici. Tam miktar, gévdenin ve glivertenin cam
elyaf ile kaplanip kaplanmayacagina gore degisiklik gdsterebilir. Biz TeknoMarin’in ERA 4000 serisi saydam
epoksilerini kullandik.

50 m uzunlugunda, 50 mm eninde, 175 g/m”2 agirliginda cam elyafi serit

Kokopit gercevesi Ustl ve kokpit ici icin, 2 metre kare, 300 gr/m”2 agirliginda 6rgli cam elyafi kumas. Ama bunun
yerine dimi (twill) dokuma 163 gr/m”2 kumas da kullanilanilabilir, bu kumas bas ve ki¢ bolimlerindeki keskin
kivrimlara daha iyi uyacagindan dolayi.

Atilabilir lastik eldiven — 100 adetlik kutu

Panelleri birbirine gecici olarak dikmek icin 20 m uzunlugunda, yaklasik 1.2 mm capinda bakir tel. Bununla birlikte,
simdilerde tel yerine CA yapiskan ve hizlandirici sprey kullaniyoruz ve bas ve ki¢ bolgesindeki sinirl bolgeler harig,
diger yerleri yapiskan bant ile tutturuyoruz.

Epoksi karistirmak icin, cok sayida atilabilir plastik / kagit bardak ya da yogurt kabi.

Atilabilir, ucuz 25 mm eninde boya fircasi. En az 20 adet.

Epoksi filetolari sekillendirmek igin dil bastirma cubuklari (tibbi malzeme satan yerlerden)

Kalin naylon orti, epoksinin tezgahi ya da yerleri kirletmemesi igin.

Ellerinizi temizlemek icin 1slak mendiller.

Kagit havlular veya peceteler.

Epoksiyi Glines’in mor-6tesi (UV) i1sinlarindan korumak icin boya ya da poliliretan vernik.

Secime bagli: Sprey hizlandiricili sliper CA yapistiricl.

Epoksi regine ve sertlestiriciyi tartmak igin hassas dijital terazi.

Yeni baslayanlar icin Epoksi

CLC web sitesinde epoksi ve atélye glivenligi hakkinda mikemmel bilgiler bulunmaktadir, bununla birlikte benim bu
konudaki duslincelerim asagidadir: Epoksiyi, ufak miktarlar halinde karistirin. Agirdir ve ufak bir kismi, epeyce
yeter. Panelleri epoksi ile kaplarken, kopik rulo kullanin ve elinizde tutarken, bir firganin ucu ile ruloya yeterli
miktarda slrlin. Bu yontem, bir fircaya gore ¢ok daha diizgiin sonuglar almanizi saglarken ayni zamanda daha
ekonomik olacaktir. Kullandigimiz arag gerecten, tezgahtan ya da teknenin govdesinden fazla epoksiyi temizlemeniz
gerekirse, yalnizca kullandiginiz marka ile uyumlu oldugunu bildiginiz solventleri kullanin. Ornegin Professional
Systems Ureticisinin Urind, aseton ile uyumlu degildir. Dil bastirmaya yarayan tahta cubuklar fileto cekme sirasinda
iyi sonuclar vermektedir. Genis birlesime yerlerinde kullanirken ¢ubugu egin, dar yerlerde ise dik agiya yakin tutun.
“Amin” adi ile bilinen ve epoksi kirlendikten birkag saat sonra olusmaya baslayan tabakaya dikkat edin. Bir kag saat
icinde, birden cok asamayi tamamlamaya calisin. Ornegin epoksi ile kaplama, fileto cekme ve cam elyaf serit
yapistirma. MAS epoksi deneyimlerimize goére amin tabakasi olusturmamaktadir. Bu tabakadan kurtulmanin yolu,
kiirlenme sonrasinda ylzeyi hafifce zimparalamak ve daha sonra da tozlari elektrik sliplirgesi ile cekip
uzaklastirdiktan sonra ylizeyi sabunlu su ile yikamaktir. Epoksiyi bosluk doldurmak i¢in kullanmayin ve bu 6zellige
ancak tim ¢abaniz yetersiz kaldigi anda basvurun. Yavas kiirlenen, az koku ¢ikaran bir epoksi sistemi tercih edin ki,
karmasik isler icin yeterli siireniz olsun. Epoksi tozu alerjik reaksiyonlara sebep olabilir. is tulumu, mansetleri uzun
eldivenler ve zimparalama sirasinda da mutlaka toz maskesi kullanin.

Sonradan basvuru icin olcU listesi

imalat sirasindaki tiim élgiimler, baslangi¢ noktasi (datum) referans alinarak milimetre cinsinden verilmistir. Bu,
calisma tezgahi boyunca c¢izilmis, kayagin uzun kenarina dik, bitmis kayagin bas tarafindan yaklasik 3230 mm
uzakliktan gecen bir cizgidir.
Tam olgller, milimetre cinsinden ve baslangi¢ noktasinda gore verilmistir (+ baslangi¢ noktasinin ilerisi, - baslangi¢
noktasinin gerisi demektir)
ic ve dis kaliplarin bir kalinligi oldugu ve goévde giderek inceldigi icin, + seklinde verilen élciiler, bunlarin arka
tarafindan, - seklinde olan élciiler ise, cizgilerinin 6n tarafindan alinirlar.
Ki¢ gliverte kirisleri, +517 mm, -700 mm, -924 mm (ve skeg kutusunun éniinde), -1133 mm
Ki¢ gliverte kirisleri 12 mm, kare kesitinde, hafiflik igin sedir agacindan
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Egrilik yaricapi, R, L genisliginde standart olmayan bir masik’i bir parca ip kullanarak, kiipeste hattinin D kadar
lzerine yukselecek kadar cizebilmek igin :

R =((LA2) + (4*(D”2))/ (8*D) » sembolii, bu terimin kuvveti anlaminda kullanilmistir. Diger bir gésterimle, L2 = L*L,
demektir, burada * ¢carpim anlaminda kullaniimistir.

Standart bir Shrike icin, R=384 mm, kayagin eninin 546 mm oldugu yerde ve kiipeste hattindan yukariya dogru 114
mm kadar ylkselmektedir, kokpitin altinda diz a¢ikligi 317 mm kadardir. Planlarda bu egri verilmistir.

Oturagin merkezi +250 mm de (kokpit ara bélmesinin 300 mm ilerisinde). Bu Olci degistiriimemelidir.

Dis kaliplardan bir tanesi baslangi¢ (datum) noktasinda, digeri +1270 mm de.

Ayak ara bolmesi +1255 mm de

Kokpit arka bolmesi -50 mm de

Portug ara bolmesi -345 mm de

Gegici i¢ ara bélmeler +1860 mm, +630 mm ve -800 mm de.

Teknenin toplam boyu (LOA - Length Over All) 5300 mm En genis yerdeki eni (beam) 546 mm

Kig, yaklasik +3220 mm dedir, bu yuvarlatma miktarina gore degisebilir.

40 mm genisligindeki masik’in arka kenari, +783 mm dir.

Anahtar-deligi kokpitin glivertede kesilecek i¢ acikligi, masik'in arka ucundan kokpit arka bélmesine kadar 833 mm
uzunlugunda

Kokpit acikliginin 6n kismi masik'e karsi +783 mm de. Hem 6n hem de arkadaki kokpit ylkselticisinin 3 mm kalinhgi
833 mm'lik agikliktan gikarildiginda, tamamlanan kokpitin i¢ uzunlugu 827 mm'dir.

125 mm genisligindeki basen desteklerinin merkezleri +265 mm de.

En sonunda insaya baslayabiliyoruz!
iki dis kalibin yapilmasi.

Bunlar ise yaramayan artik bir levhadan da Uretilebilirler. Biz atolyemizin ve
arkadaslarimizin atolyelerinin ¢op tenekeleri icinden aldigimiz, 9 mm kalinliginda
kontrplak kullandik. Planlardaki kalip sekilllerini kontrplaga aktarmak igin, kagidi
kontrplagin lzerine koyduktan sonra, ¢ivi ya da benzeri sivri bir cisim ile 11
kosesini delerek bu noktalari birlestirip, hassas sekilde kesim hatlarini
olusturabilirsiniz. isaretlediginiz noktalari dikkatli bir bicimde cizdikten sonra bir
dekopaj testeresi ile olabildigince hassas kesin. Daha sonra 5x5 cm kesitinde bir
tahtaya bunlari vidalayarak, kontrplagin Gizerinde sabitleyebilirsiniz.

iki dis kalibin ayarlanmasi.

insa platformunun orta hatti boyunca, kenaralara paralel, uzun bir ¢izgi
¢izin. Bir konum belirleyerek burayi baslangi¢c noktasi (datum) olarak segin,
her iki kenara dik aci yapacak sekilde burayi isaretleyin. Bu noktayi secerek
en kayagin bas tarafinin yaklasik + 3220 mm uzakta olacagini dikkate alin.
Diger bir ifade ile, tezgahiniz bir duvardan en az bu kadar (hatta arasindan

gecebilmek icin ilaveten 40 — 50 cm bir mesafeye daha gereksinim duyacaginizi da distintrsek daha da uzak)
olmahdir. Yaklasik denilmesinin sebebi, kayagin bas tarafindaki yuvarlatmanin, kisilerin istegine gore degisebilmesi
sebebiyledir. Simdi, bu cizgiye paralel, + 1270 mm uzaklikta ikinci bir ¢izgi daha ¢izin. Her iki dis kalibi, bu iki ¢izgi
Gzerine, birbirlerine paralel, kenarlara da dik olacak sekilde vidalayin.

Panellerin kesilmesi

Uc kontrplak levhadan iki tanesi, dort adet panel, diger degisle, sancak ve iskele alt pargalari ile Uist pargalari icin
kullanilmaktadir. iki tabaka kontrplagi, yere aluminyum merdivenin Gstiine koyduk ve Skilsaw (tasinabilir daire testere) ile her
bir levhayi 244 mm genigliginde, 2500 mm uzunlugunda 5 esit parcaya ayirdik. Eger kayaginiz %100 6lgeginden daha buyik
olacak ise, kesimin enini buna gore degistirmeniz gerekebilir. Alt paneller, yan panellerden kisa olacagi i¢in, bunlar yukaridaki
seritlerden iki tanesi kullanilarak kesilebilir. Yan paneller ise daha uzun olduklarindan, daha kisa (biz 645 mm kullandik) bir
serit, iki uzun parcanin arasina eklenerek toplam uzunluk 5400 mm’ye getirilebilir ve goguslu bindirme (scarf joint) ekleme
yontemine izin verecek uzunluga getirilebilir. Kontrplak seritleri keserken, ylizey dokusu en glizel olan tabakayi, gliverte
panelleri icin ayirin. Pargalari ug uca getirirken, renk ve doku degisikliklerinin g6zl rahatsiz etmeyecek sekilde uyumlu ve
yumusak olmasina 6zen gosterin. Birlesim yerlerinde panel dokulari birbirlerine miimkiin olan her yerde uysunlar.Kontrplak
seritleri, g6glsli bindirme yonteminde 8:1 orani gozetilerek bir araya getirilebilir ve bu da 24 mm eninde rampalar kesmeyi
gerektirir ki, 3 mm kalinhginda bir malzeme igin bu ¢ok zordur bu yizden biz sadece ¢ok basit olarak panelleri ug uca getiriyor
ve cam elyaf kullanarak yapistiriyoruz. Bu sekilde, esit olarak saglam birlestirmeler elde edilebiliyor ama vernik ya da boyama
oncesinde daha ¢ok zimparlama isi (ek yerlerini diizeltmek icin) gerekiyor.
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Calisma ylizeyinizin Gzerinde panelleri yapistirict kullanmaksizin ug uca getirdiginizde, baglantilarin
birbirlerine TAM degdiginden emin olun ve epoksi kiirlenirken buralardan uzakta durun. Biz baglanti
yerlerini hizalamak icin tek bir parca yapiskan banti tek seferde tiim ek yerlerinin izerinden gececek sekilde
cekiyoruz ve her panel pargasini ufak giviler ya da igneler ile baglantinin kdselerinden alttaki kontrplak ya da
ahsap ylzeye hafifce tutturuyoruz.

Panelleri ayni seviyede tutabilmek icin kalinhg1 ayni olan ahsap parcalarini panellerin uzun ekseni boyunca
yerlestirerek bunlari hizaliyoruz. (Eger calisma yiizeyiniz ahsap ya da kontrplak ise, bunlara hafifce
civileyebilirsiniz de)

Bir parca polyetilen levha, panellerin alttaki calisma yiizeyine yapismasini engellemek icin kullanilabilir. Epoksi
kiirlendiginde, yapiskan banti kesip, civileri cikartir, paneli ters cevirir ve slireci bu sefer ¢ivileri kullanmadan
tekrar ederiz. Alti adet birlesim yeri icin 30 gr epoksi hazirlanmaniz yeterlidir. Ertesi glin panelleri ters cevirin ve
islemi diger tarafta tekrar edin.

Baglantilar kurudugunda, planlardan kagit sablonlari ¢ok dikkatli bicimde kesin ve yapiskan bant, zimba ya da sprey yapistirici
kullanarak bunlari kontrplaklarin Gizerine yapistirin. Sablonlarin etrafindan sivri bir kursunkalem kullanarak olabildigince
Ozenli ve hassas sekilde cizim yapin. Alternatif olarak sivri bir ug kullanarak planlari kesmeden, kagidin tizerinde kose ve
bikim noktalarini kontrplaga isaretleyerek daha sonra bunlari gelik cetvel ya da egrisel kisimlar igin ise, esnek bir ¢ita
kullanarak birlestirmek yoluna da gidebilirsiniz. (biz elektrik kablolarinin iginden gegmesi igin yapilan plastik borulardan
kullandik) Alt panellerin Gzerine baslangic cizgisini (datum) cizerek isaretleyin.

Dekopaj aleti ya da panel testeresi kullanarak, cizgilerin hemen disarisindan kesin ve daha sonra ufak bir avug rende ile
traslayarak tam o6lglilerine getirin. Su anda her bir panelden ikiser tane elde etmis olmalisiniz. Bunlari Ust tste koyarak
birbirlerinin aynisi olduklarindan emin olun.

Govde panellerinin montaji

Su siralar panelleri hizlandirici spreyli CA yapistirici ve yapiskan bant kullanarak bir araya getiriyoruz, ama bu sizin ilk
yaptiginiz kayak olacak ise, iki karina panelini simetrik sekilde st Giste koyup kiskaglarla sikistirdiktan sonra,
omurganin diiz hatti boyunca ortalama her 100 mm de bir delik olacak sekilde, kenarlardan 6 mm kadar iceriden
delmeniz gerekecek. Bu iki kenari birlestirmeniz, kayagin omurga hattini olusturacaktir.

Bitlin bu hazirliklardan sonra simdi, hak etmis oldugunuz heyecanli kisma geldik;

Alt panellerin birbirleriyle birlesen kenarlarini, alt panellerin borda panelleri ile birlesim yaptigi tst kenarlari ve
borda panallerinin alt kenarlarini, avug rende ya da zimpara kullanarak hafifce pahlayin. Bu, Ust Uste binecek
kenarlarin birbiri Gizerinden kaymasini engelleyecektir. Pahlama islemi icin avug rende ya da 80 kum zimpara ile
birkac kez gecmek yeterli olmahdir.
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Alt panellerin birlesen kenarlarini gevsek olarak birbirine tel ile
(yapistirict bant ile de tutturabilirsiniz) baglayin. Birlesen alt panelleri,
dis kahliplarin igine, pahlanan kenarlar yukari bakacak sekilde, hangi
tarafin bas taraf olduguna dikkat ederek yerlestirin ve bir kelebegin
kanatlarini agmasi gibi, panelleri birbirinden agmaya baslayin.
Gerekirse, panellerin agilmasini kolaylastirmak igin, bazi telleri
gevsetebilirsiniz. Alt paneldeki baslangic cizgisi isaretini, dis kaliptaki
baslagig cizgisi ile hizalayin. Alt panelleri, dis kaliplara kenarlarina
yakin, kayagin ¢cene noktalarindan sikica tel ile baglayin. Bu islem, her
bir dis kalip Gzerinde, ikisi alt panelde, biri de kalip Gzerinde olmak
lizere dort adet tel baglamayi gerektirir, toplam 24 adet delik delmeniz
gerekir. Bu delikleri kenarlara yakin delerseniz, omurga ve ¢ene
baglantilari fileto ile yapistirilip, serit ¢ekildiginde, deliklerin de
kapanmasini garanti etmis olursunuz. Alternatif olarak, cubuk seklinde
sicak silikon yapistirici da kullanilabilir.

Simdi, bakir tellerin gececegi delikleri alt ve Ust panellerin diiz
kenarlari ile bas ve ki¢ hatti boyunca delin. Ya da, yapiskan bant
kullanin, bu durumda sadece bas ve ki¢ kisimlarini tel kullanarak
gevsek bir sekilde baglayin. Panelleri ayirin ve tel veya dis kaliplari,
karina panellerine bantlayin. Alt ve st paneller arasinda yumusak
gecisli bir egriye olusturacak sekilde bir birlestirme yaparak kictan
baslayin ve alt panele ve dis cercevelere delme ve tel ya da yapiskan
bant kullanarak, panelleri bas ve kicta hizalayabildiginizden emin olun.
Planlarda, kesimin sekillenmesine izin vermek icin bas tarafta borda
panellerinin kenar uzunluklarina 8 - 10 mm kadar bir pay ekledik.
Karina panellerini kesmeyin. Alt ve st paneller arasinda zarif ve
yumusak gecisli bir uyum olusturmak icin dikkatlice rendeleyin ve
sonra da gerekiyorsa soktlginiz telleri yeniden
kullanmaya g¢alismak yerine, yenileriyle degistirin.

Simdi 1skarta kontrplak parcalarindan +1860
mm, +630 mm ve -800 mm'de yerlestirilecek
Ug ic kalibi kesin ve burada gosterildigi gibi
Ust kenarlara, cene ve omurgaya dik olacak
sekilde sicak silikon ile yapistirin ya da tel ile
dikin.

Kipeste ¢italari, gliverte panellerinin tamamladiginiz gévde (izerine gilivertenin kolayca yapistirilabilecegi
ylzeyleri saglayan, yaklasik 25 x 25 mm kesitli hafif yumusak ahsap ¢italardir. Maroske baglantilari (bkz.
www.cnckayaks.com adresindeki insaat ipugclari) kullaniliyorsaniz, ¢italarin kesitleri 25 x 15 mm'ye disurilebilir.
Herhangi bir ekleme isleminden kaginmak icin bu ¢italari yeterince uzun (5.4 m) elde etmek, géze hos gelen ve
akici kiipeste hatlari elde etmeyi cok daha kolay hale getirir.
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Testere ¢centikleme yontemi, kiipeste ¢italarini ug kisimlara yakin
bolgelerde yari kalinhigina kadar keserek bikilmesini saglama
teknigidir. Centikler, ¢itanin ylikselmeler sirasinda asiri gerilim
altinda kirilmasina engel olmak bas ve kigta kiipeste gitalarinin
bir miktar zayiflatilmasi ile yapilir

Simdi gliverte gitalarini gok sayida kiskag kullanarak yapistirici kullanmaksizin yerine ya da kayak
boyanacak ise, yuvarlak kafa vidalar kullanarak gegici olarak vidalayin.

Govde ve kigtaki gliverte citalarinin birbirini karsilayacak sekilde
uglarini tesviye edin: Kiipeste citalari borda panellerine, 25 mm lik
uzun kenarlari boyunca takilirlar. Kayagin en genis yerindeki enini
546 mm yapabilmek igin kiipeste hattinda +600 mm de bir gitay!
kiskag ile sabitleyin. Klipeste ¢italari, kokpitin arka hizasindan
kayagin ki¢ tarafina dogru borda panellerinin Ust kenari ile ayni
yukseklikte olacak sekilde akar, ancak buranin ilerisinden sonra
glverte gitalarinin, borda panellerin st kenarindan 6 mm kadar
ylkselmesine izin verilir. Bas tarafa 900 mm kadar yaklastik¢a, o
noktadan kayagin basina kadar gliverte egimi diizlestiginden, kig
tarafta oldugu gibi tekrar borda panellerinin st kenari ile bir hizada
olacak sekilde birakilabilir. Kiipeste panellerinin yukari ¢ikinti yapan
kismi daha sonra gliverte panellerinin kavisine uyacak sekilde
rendelenir. Govdedeki filetoya dikkat edin. Bu, bas tarafi
glclendirmek icin talas tozu ile kalinlastirilmis epoksiyi
kullanabileceginiz yerdir.

s DURUN!

Bu, kritik bir noktadir. Bu noktadan itibaren, gévdenin bicimindeki kusurlar, dikisler yapistirilip cam elyaf serit
cekildikten sonra kalici olacaktir. Bas ve kig hatlarini olusturan hatlarin diizglin ve zarif oldugundan emin olun.
Cene hatti boyunca plaka birlesim ¢izgisinin potluk yapmadigini ya da ice gocmeden diizgiin, goze hos gelen bir egri
olusturdugundan emin olun. Olusan kabarikhklari traslayin, oyuklari yumusak agag talasi ile doldurun ve telleri
sikip gevseterek tliim hatlari olabilidigince diizglin hale getirin.

Benzer sekilde kiipeste hatlarinin diizgiin egriler oldugundan emin olun. Kiipeste citalarina ek yaptiginiz yerlerde
buna 0Ozellikle dikkat edin. Kiipeste gitalari ek yerlerindeki tesviye islemlerini yaparak bu kismi gerektigi gibi
dizlestirin.

Govde birden fazla noktada sekillendirdigi icin, plan ve formlardaki tim kiictk kusurlar, gévdenin altina omurga
hattinda saklanacak sekilde gizli kalmis olabilir. Bu ihtimale karsin, govdeyi iki dis formdan ayirin ve bir yastiklama
Uzerine alarak ters gevirin.

Omurga hattinin goéze hos gelen bir egri olusturdugundan emin olun, eger degilse dizeltilmelidir.

Paneller, olmasi gerektiklerinden daha genislerse, bir paneli rendeleyerek daraltmak icin teller kismen kesilerek
cikartilabilir. Goze hos gelen bir egri olusturmak icin bir boslugun doldurulmasi gerekiyorsa, yumusak bir ahsaptan
bir maket bicagiyla dilimler kesilerek ve bosluklarda sikisana kadar yaklasik 20 mm araliklarla dikey olarak asagi
dogru itiyoruz. Daha sonra onlari yerine stiper yapistirici kullanarak yapistiriyoruz. Epoksi kirlendikten sonra bu
konik parcalarin fazlaliklarini trasliyoruz. Bosluklar daha sonra koyulastiriimis epoksi macunu ile doldurulabilir. Eger
ve sadece eger, gbvdeyi tanimlayan tim egriler giizel gbrinlyorsa, govdeyi yukari cevirin ve iki dis formun icinde
tekrar sabitleyin. Kiipeste citalarini hafifce kalinlastiriimis epoksi ile yerine yapistirin. Yapistirma sirasinda
kullandiginiz kiskaclarin kuvveti, kontrplagi kiipeste citalari ile arada bir bosluk kalmayacak sekilde birlestirmek icin
yeterli degilse, paslanmaz zimba ile destekleyebilirsiniz.
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Panellerin ¢cene ve omurga birlesimlerinlerinin i¢ kisminda her 25 mm de
bir noktaya siper yapistirici ve hizlandirici kullanarak yapistirin, yapistirici
kurudugunda, omurga ve ¢ene birlesimlerindeki tim bakir telleri keserek
¢ikartin. Hizl yapistiriciya bir alternatif, kiiglik kalinlastiriimis epoksi
damlalari kullanmaktir, ancak bir sonraki asamaya baslamadan 6nce
yapistiricinin kiirlenmesi igin bir glin beklenmesi gerekir.

Ara bolmelerin takilmasi.

Bir maket bigagi (veya dekopaj testeresi ve rende) kullanarak 3 mm kontrplaktan ara bélmeleri plan boyutlarinda
kesin ve Ust koseleri kilipeste ¢italarinin etrafindan fazla bosluk kalmayaca sekilde bigimlendirin. Bir maket bigaginin
ayni gizgiden dort bes defa gegisi, kontrplagi kesmek igin yeterlidir. Sonraki gegisleri yonlendirmek igin ilk gegisi ¢cok
hafif yapin. Bu, bicagin parmaginizi kesmesine de engel olur.

isterseniz, ara bélmenin en alt noktasinda bir tahliye tapasi deligi (micoz) olusturmak lizere tezgah lizerinde bir
delik testeresi de kullanabilirsiniz. Ara bélme ya da glverte (izerinde bir ambar kapagi takilmayacaksa,bu bélmeye
sizinti olmasi durumunda, icerisinin kurumasina yardimci olmak icin bu yontemi kullanabilrsiniz. Ara bolmeleri dikey
ve kenarlara paralel olacak sekilde yerlerine yerlestirip stiper yapistirici kullanarak sabitleyin:

kokpit ara bdlmesi -50 mm de.

portuc ara bolmesi -345 mm de.

Ayak ara bélmesi +1255 mm de. (Masik egrisini degistirerek veya konumunu bacak
uzunlugunuza uyacak sekilde ayarlayarak on gliverte yiksekligini degistiriyorsaniz
bu bélmeyi bu asamada takmayin.) Bu bélmenin st daha genis bir yapisma alani
elde edebilmek igin egri kontrplak seritler kullanilarak kalinlastirilmalidir.

Ug adet i¢ kalip artik kaldirilabilir. i¢ kaliplar ¢cikarildiginda, kayagin eni degisirse, + 600 mm konumuna gegici bir
¢itayi kiskacg ile tutturun ya da vidalayin ve ardindan gegici i¢ kalibi ondan sonra ¢ikarin. Bu gegici ¢itayi teknenin
en genis eninin yer aldigl +600 mm de sabit tutun. Simdi epoksi fileto yapmaya ve ek yerlerine cam elyaf serit
yapistirmaya hazirsiniz.

Ek yerlerine epoksi fileto cekilmesi

Tim ic omurga ve ¢cene birlesme cizgileri boyunca, ara
bélmelerin, bas ve kig birlesimlerinin igine diizglin epoksi
macunu ile fileto g¢ekin. Epoksi filetolar, korkung bir karmasa
veya zarif bir gurur kaynagi olabilir. istenirse maskeleme
bandi kullanilabilir. West 406 kolloidal silika ile fistik ezmesi
kivamina koyulastirilmis epoksi macununu sekillendirmek icgin
ahsap karistirma cubuklari (dil bastiricilar) kullaniyoruz.
Panellerin birbiri ile dar aci yaptigi yerlerde filetolari
cekerken, cubuk ek yerine 90 derece agi ile tutulur. Daha
genis acili panel birlesim yerlerinde ise, gubuk acili tutulur ya
da bir sekillendirici olarak ¢cubuk yerine plastik kavisli bir levha
da kullanilabilir. Filetolarin uygulanacagi kontrplak yizey,
oncesinde her zaman kalinlastirilmamis epoksi karisimi ile
onceden islatilir. Filetolarin Gzerine simdi cam elyaf serit
cekilmelidir.

Fileto cekilen yerlerin cam elyaf seritle kaplanmasi
Omurga ve gene birlesimlerine gektigimiz filetolar ile ayak ara
bolmesi etrafini cam elyaf serit yapistiriyoruz, ancak diger iki
ara bolme duvarlarinin etrafindaki filetolara serit
uygulamiyoruz, ¢linkl buralar goreceli olarak daha hafif bir
gerilim altindadir. Omurga hatti boyunca Ust Uste iki kat 50
mm genisliginde, 175 gr/m”2 agirliginda dokunmus cam elyaf |
serit kullaniyoruz. Taze filetolar yumusak ve savunmasizdir.
Cam elyafi serit, hi¢ beklemeksizin kiirlenmesi tamamlanip
katilasmamis islak filetolarin Gizerine uygulanmaya calisilirsa,
filetolarin diizgiin sekillerini parmaklarla veya
fircaylabozulmasi olasiligi vardir.
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ilk secenek ¢ok ¢ok dikkatli olmaktir. Baska bir secenek de fileto yiizeyleri daha dayanikli olana, ama yiizeylerinde
amin tabakasi olusmasindan dnceye kadar, birkag saat bekletmektir. Filetolar, epoksi recine ile islatilir ve cam elyaf
serit, lzerine yapistirilir. Yumusak filetolarda daha az sekilde bozukluklarina yol agmanin bir baska yontemi, cam
elyafi seritleri yapistirma dncesinde epoksi ile islatmaktir. Henliz epoksi ile 1slanmamis cam elyaf seridi keserken,
¢6zllmesini 6nlemek igin her ucun ortasina 1 cm lik dikine bir kesim yapin. Seridi islatirken, saydam hale getirmek
icin sadece yeterli miktarda epoksi regine kullanin. Daha fazlasi daha gii¢li olmayacaktir. Epoksi regine agirdir ve
sadece cam elyaf ile uygun miktarda bir araya geldiginde tam mukavemet kazanir.

Filetolar tamamlandiktan sonra, gévdenin tiim i¢ ylizeyini, filetolama ve serit ¢ekilmesi sirasinda heniiz kaplanmamis
olarak kalan yerleri, epoksi regine ile kaplayiniz.

Kokpit icinin cam elyafla kaplanmasi

Simdi kokpitin zeminini cam elyaf kumasla kaplama zamani. Bu islem, bu savunmasiz alanin darbe direncini arttirir
ve zemini kiirekginin ayaklarindaki kum ve kirden korur. Biz 300 gr/ mA2 agirhiginda cam elyaf kullandik. 200 gr/mA2
bir miktar daha hafif olur, agir epoksi recineyi daha az emer ve eger gévdenin disini da cam elyaf ile kaplamaya karar
verirseniz kullanabileceginiz elyaf, bu da olabilir. Kontrplagi minimum sekilde recine ile 6nceden islatin, cam elyaf
kumasi yatirin, sekillendirmek icin 6nceden kesin ve saydam olmasini saglamak icin kumasa olabilecek en az
miktarda recine emdirin. Regine saglam ancak sert degilken cam elyaf kumasin kiipesteden disari tasan kenarlarini,
bir maket bigagi yardimi ile kesin.

Govdenin dis kisminin tesviyesi ve serit yapistirma isleri

Tim yaptiklarinizin iyice kuruyup kalici hale gelmesi igin gévdeyi, iki dis kaliptan gikararak, ters gevirin ve kiipeste gitalarinin
altini yastiklama yapacak malzemelerle destekleyerek tezgahin lizerinde bir glin boyunca birakin. Omurga ve ¢ene ek
yerlerindeki bosluklari kalinlasmis epoksi ile doldurun. Bas ve kig tarafinin zarif egriler olusturdugundan emin olun. Gerekirse
bunlari bir rende ile sekilendirin. Yuvarlak hatlar olusturmak icin bas ve kiga kalinlastirilmis epoksi ekleyin. Bunlari kurumalari
icin birakin ve sonra bas tarafa, kic omurgaya ve ¢enelere zimpara ile hafif bir yuvarlak bir pah olusacak sekilde zimparalayin.
Sonra da ¢ene hatlarina ve omurgaya cam elyaf serit yapistirin. Omurganin ortadaki diiz ve goreceli olarak savunmasiz
boélimine ikinci bir kat cam elyaf serit yapistirilabilir. Elyaf seridin keskin agi yapan bas ve ki¢ bélgelerinde yiizeye iyi
yapigmasina yardimci olmak igin bandin kenar kenarlarinda 5 - 6 mm derinlikte kesikler olusturun veya acili kesilmis seritler
kullanin. Kayagi daha sonra tekrar dik konuma getirin ve dis kaliplara yerlestirin. Sikici zimparalama isleminden, epoksi tozundan
alerji riskinden kaginmak icin tiim govdeyi icten ve distan ince bir cam elyaf kumas ile kaplayabilirsiniz. Bu incelikteki cam elyafi
kumas, bas ve kig gibi karmasik ylizeyler tizerine kolayca yayilir ve gévdenin agirligina daha az katkida bulunur. (Ayrintilar igin Ek
A, insaatcilar icin ipuclari béliimiine bakin.)

Masik parcasinin yapimi ve takilmasi.

Masik, kokpitin éniindeki 6n kiristir. On giiverte icin ana
destektir. Ayrica kiirek ¢cekerken bacaklarinizin Gist kisimlari
icin bosluk yuksekligini de ayarlar. Bazi kiirekgiler, 6zellikle
Gronland roll meraklilari, algak masik tercih ederler. Birgogu
ise ylksek bir masigi tercih eder. Bu, dizlerin istenildiginde
kaldirilabilmesini saglar ve kiirek ¢cekerken sirt agrisinin
genellikle nedeni olarak gosterilen dizinizin arkasindaki bag
dokulari ve kirislerin gerginligini azaltir. Bacaklarinizi bir saat
boyunca diiz tutarak yerde oturmayi deneyin. Shrike’da masik
altindaki standart bosluk 315 mm'dir.

Shrike Too ise 266 mm'lik bir agikliga sahiptir ve bu masik tarafindan sekillendirilen 6n glivertesinin egriligi,
on gliverteye kullanilabilir bir ambar kapagi yerlestirilebilmesine olanak saglar. Masik yliksekligi, daha sonra
aciklanacagi gibi egrisini ayarlayarak azaltilabilir. Yiksekligini 315 mm'nin Gzerinde artirmak, 6n gliverte
kontrplagini ¢atlatarak kirma riski getirir. Masik profili 266 mm ve 315 mm olarak planlarinda gizilmistir

Lamine masik olusturmak igin:

Rendelendikten sonra bitmis hali 40 mm olacak sekilde boyu
en az 700 mm ve genisligi de 45mm olan 5 adet seridi 3 mm
kalinhgindaki kontrplaktan kesin. Yapistirilan parganin
tezgaha yapismasini dnlemek icin tezgahinizin bu bolimuni
kalin polyetilen ile 6rtiin. Masik'in tam boyutlu profilini
planlardan kesin ve zimbalayin veya tezgahiniza sabitleyin.
Yaklasik 50 x 50 mm kesitindeki bir ¢citadan bes adedini kiip
blok seklinde 17




keserek, U¢ tanesini kavisli hattin igine, iki tanesine de disina olmak (izere vidalayin. Distaki iki blogun dogru
konumunu elde etmek icin bes kontrplak dilimden olusan pargayi, gegici olarak ortadaki liglincli blok lizerine
bir iskence ile sikistirin. Planlardaki gizgi,
masikin dis kenarini gésterir

Simdi seritleri tezgahtan kaldirin, i¢ taraflarina bir firga ile
dikkatli sekilde, ahsap tozu ile hafifge kalinlastirdiginiz epoksi
recinesi ile stirdiikten sonra, yapistiricinin masik laminasyonu
boyunca ¢ok az disari sizmasi icin hafifce iskence ile sikin. Biz,
yaklasik dokuz adet iskence kullandik, ancak ilk ticti burada
gosteriliyor:

Masik parcasininin kenarlarini rende ile 40 mm genisligi getirip
dizeltmeden 6nce, tercihen oda sicakliginda bes giin boyunca
sertlesmeye birakin. Masik sadece iki glin sonra serbest
birakilirsa, yaklasik 6 ila 8 mm kadar geri yaylanacaktir. Bes
gilin sonra ise, ihmal edilebilir geri esneme olur.

Diz acikligini azaltmak icin kisiye 6zel bir masik
tasarlamak

Standart masik yutkseklikleri sizin icin uygun degilse, 6zel bir
masik yuksekligi olusturmak igin:

Masik egrisi, egri kontrplak Gizerindeki gerilimi esitleyecek sekilde
tanimlanmistir. Baslangi¢ noktasina L (+783 mm), uzakliktaki
geniglikte, kiipeste hatti Gizerinde D kadar yiikselmesini istediginiz
masik pargasina ait egrilik yaricapi R, asagidaki formul kullanilarak hesaplanabilir: R=((L*2)+ (4 * (D~ 2))/ (8 * D)
Burada, » sembolii “giicline yukselt” anlamina gelir, diger ifade ile, L 2 =L * L, burada * ¢arpim anlamina gelir.
Simdi, yeterince blylk bir kagit Gizerine sivri uglu bir pim etrafina halka seklinde, siki olmayan bir ip baglayin ve
ipligin diger ucuna da bir kursun kalemi halka seklinde ipe gegirerek R yarigapli dairenin bir yayini gizin: Modifiye
edilmis masik egrinizin dis profili budur. Simdi yayi kesecek sekilde L uzunlugunda bir kiris (masikte 15in) gekin.
Daha sonra standart olarak tarif edilen masik yapimina devam edebilirsiniz. Christopher, Shrike Too’nun gliverte ve
kokpitini yaparken Okyanus tipi kokpit ile algaltilmis bir 6n gliverte tercih etti. Ayrica glivertede herhangi bir
baglanti donatisi yoktu ve verniklenmis saydam yiizey kullandi. Bu yapiya ait agiklama Shrike Too insaat
secenekleri kismindadir.

Masik’in govdeye takilmasi

Masik parcasinin arka kenari +783 mm de olacak sekilde kipeste citalarina
centik agilarak yerlestirilir. Masik, omurga hattina dik olarak monte edilir,
ancak yer diizlemine dik degildir. Testere ile 40 mm genigliginde, 45 derece
acih yuvalar acildiktan sonra kiipeste citalarinin uglari bu yuvalara uyacak
sekilde bigcimlendirilir. Bu islemi koti bir iscilikle de yapsaniz, kalinlastiriimig
epoksi ile durumu kurtarabilirsiniz. Kiipeste citalarin tizerine birkac vidadan
gecici destek alarak masik pargasini yapistirin.
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Klpeste citalarinin pahlanmasi

Guverteler, dogru aclyla rendelenmesi gereken kiipeste ¢italarinin Gstline yapistirilir. Bu agi kiipeste ¢italarinin
uzunlugu boyunca degisir.Kictan, kig gliverte boyunca ve kokpitin arkasina kadar, kiipeste ¢italari yatay olarak
rendelenir, bdylece diiz kig gliverte dogrudan gitalarin tGzerine biner. Bunu kontrol etmek icin gliverte genisligi
boyunca celik bir cetvel kullanin. Oradan ileriye dogru aci, zorlanarak bikilmis kontrplagin citalara degme
acisina gore degisir. Cesitli noktalardaki acilar, kontrplagin gecici olarak takilmasi ve daha sonra gosterildigi gibi
kontrplaktan yapabileceginiz basit bir mastar ile ¢esitli noktalardaki agilarin dlgllmesi ile bulunabilir.Egim, ¢italar
boyunca gerektigi sekilde olusturulamiyorsa, kalinlastiracaginiz epoksi ile dolgu, arkadasiniz olacaktir.

Kig gliverte kirigleri

Ki¢ gliverte kirisleri, takacaginiz ambar kapaklarinin
konumlarina uyacak sekilde yerlestirilmistir.
Kokpitin arkasinin, portuc¢ bélmesinin oldugu yerler,
kig glivertesini yapistirmak ve daha genis ve diz bir
alan saglayabilmek igin diiz olarak tasarlanmistir.

12 mm x 12 mm kesitindeki ¢italardan hazirlanacak kirisler, kiipeste ¢italarindaki ¢entiklere -517 mm, -700 mm,
-924 mm (skeg kutusunun oniine) ve -1133 mm (bu fotografta gosterilmemistir) takilir. Ayrica portug bélmesine,
buradaki ambar kapagina yer acacak ve bu alani gliclendirecek sekilde lic adet 6n ve arka kisa kiris ekledik. Bu
kirislerin uglari 45 derece kesilerek kiipeste ¢italarina agilacak ¢entiklere kalinlastirilmis epoksi ile yapistirihr.

Guverteleri yerlestirirken kullanilan aletler

Guverte panellerini yerlerine yerlestirmeden dnce, egim agilarini
olgmek, cam elyaf seritlerin yerlerini isaretlemek, tst kenarlarin
kenarini bulmak ve kiipeste hattindan 15 ya da 25 mm isaretle-
mek icin 3 mm kontrplaktan bazi basit aletleri yapmak yararhdir,
ancak mutlaka da gerekli degildir. Asagidaki fotografta soldan
saga dogru bunlari gorebilirsiniz. En soldaki alet, kiipeste
hattindan disari tasan gliverte plakalarini olmasi gereken
boyutlara getirip temizlemek icin bliylk bir ¢entik icerir. Bu aleti
kiipeste kenarindan iceriye dogru 15 ya da 25 mm isaretlemek
icin kullanabilirsiniz. Kiipesteden 25 mm icerisini isaretlemek igin
bir sonraki sagda goriilen alette (i kat kontrplak vardir. Ust
katman, alt katmanin ug noktasindan 25 mm geridedir. Gizli orta
katman, sarkan tablanin Gst ve alt katmanlar arasindaki bosluga girmesine izin verecek sekilde 25 mm aralik ile
yapistiriimis bir baska tabakadir. Bir sonraki sagdaki, giiverte panelini testere ile kesip rendeleyerek boyutlandirma
islemi sirasinda, isaretlemeyi kolaylastirmak igin kiipeste konumunu giliverte paneline aktarir. En sagdaki alet ise,
gliverteyi ayni sekilde asan bir centige ve kiipeste kenarinin 6tesindeki noktayi kiipeste citasinin orta noktasina
(Shrike icin 9 mm) uzatmak icin bir gagaya sahiptir. Bu, gliverte hatti baglantilarini takarken kullanacaginiz vidalarin
konumlarini isaretlemek icindir.

On glivertenin takilmasi

Guverte panellerinin ana hatlari, planlarda gosterilmemekte-
dir, clinkt kontrplak levhalari, kismen tamamlanmis kayak tize-
rine konularak gereken sekil, dogrudan kontrplaga aktarilabilir.
kullanilarak giiverte plakalarinin kalibi gikartilabilir. Kaliplarin,
kiipeste sinirlarinda 15-20 mm kadar pay olmasina izin verin.
Panelleri gerektiginden daha kiiglik kesmis olmaniz, kéti bir
haberdir.
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On giiverte ki¢ giivertesinden énce yerine yerlestirilir. 250 cm uzunlugundaki kontrplak levhasinin tam boyu,
masik pargasinin ortasindan kayigin bas tarafina uzanmak igin gereklidir. Kontrplak levhasini 6n gliverteye, kisa
kenari masik merkezine gelecek sekilde, kayak boyunca yatirin. On giiverteyi yerine yerlestirme islemine
baslarken, kontrplag masik ortasina sikicabir iskence ya da kiskag ile sabitleyin. Kontrplagin hasar gérmesini
onlemek icin bu kelepge altina bir parca hurda kontrplak pargasi koyabilirsiniz. Kontrplag masik egrisi boyunca
dikkatlice biikiin ve masik uclarina gevsek bir sekilde kelepgeleyin. Kontrplagi kiipestelere dogru biikin ve
kontrplagin altinda, kiipeste hatti Gzerinden yaklasik 15 - 20 mm'lik bir bosluk birakacak sekilde, kursunkalem ile
bir kesim gizgisi isaretleyin. Kontrplagi geri ¢ikartin, bu gizgiye uyacak sekilde kestikten sonra iskence ya da
kiskaclari kullanarak tekrar ayni yere takin. On giiverte levhasina en az alti kayis (spanzet) yerlestirin ve yavas
yavas esit sekilde sikin. Kontrplak, kayagin basindan yaklasik
900 mm kadar uzaklikta, uzunlamasina da biktlmelidir. Bunu
yaparken, ayak ara boélmesinin st kenarinin bilkmeyi engel-
lenmediginden emin olun. Eger engelliyorsa, bozuyorsa
bolmenin Ust kenarini rendeleyerek ya da keserek alcaltin.
Kontrplak kiipestelere ulasmadan, disari tasan

fazla kontrplak miktarini kontrol edin. Bu, 10 mm'den fazlay-
sa, biikme sirasinda basing uygulandiginizda, fazla kismin k-
peste citalari tizerinden havaya kalkmasini 6nlemek icin biraz
daha yakin rendelemek gerekecektir. Kontrplak kiipeste hat-
tina ulastiginda, kontrplagin daha 6nce acih olarak rendele-
diginiz klipeste citalarina rahat bir sekilde oturup oturmadigini dikatlice kontrol edin. Gerekirse, kontrplagi ¢ikarin ve
kiipeste citalarinin egimini yeniden ayarlayin. Kontrplagi tekrar yerine takin. Kontrplagin tiim uzunlugu boyunca
masik Gizerinde yakin sekilde durdugunu kontrol edin. On giivertede kontrplagin yapasi gereken uzunlamasina
biklimin, kayak genisligi boyunca simetrik olup olmadigini kontrol edebilmek i¢in, blikimin oldugu yere bir gitayi
kayislarla tutturun ve simetriyi kontrol edin. Masik pargasinin ortasini ve izerindeki kontrplak kenarinin orta
noktasini isaretleyin ve islem sliresince Ust Uste kaldiklarindan emin olun. Masik boyunca birkac iskence ya da kiskag
yerlestirin.Yapistirma alanini belli etmek ve kontrplagin kenarini isaretlemek icin masik boyunca bir ¢izgi ¢izin ve
kontrplagin disari tasan kenarlarinin altini isaretleyin. Kayislari yavasca ve esit bir sekilde serbest birakin.

On giiverte panelinizin alt tarafini tezhahinin Gizerinde bir kat epoksi ile boyayin. Bu islem sonrasinda paneli, cok
fazla zaman kaybetmeden yerine takabilirsiniz. Eger epoksinin kiirlenmesine izin verilirse, panel bikilmeye karsi
direng gostermeye baslayacaktir. Kiipeste citalarinin tst kismina ve ayak ara bélme duvarina ve masik kismina
kalinlastirilmis epoksi uygulayin ve glverte panelini kiipeste citalari boyunca yizeye iyice yaklasana kadar kayislari
teker teker sikarak paneli yerine yerlestirin. Ozellikle masik parcasinin agikta kalan dis kismi boyunca, tasan epoksiyi
kaziyarak temizleyin. Yapistirici kiirlendiginde, ertesi glin kayislar ¢ikarilabilir.

Kayagi bas asagi cevirin ve ayak ara bélme duvarinin st kismi ile 6n glvertenin alt kismi
arasindaki baglantiyi fileto ve cam elyaf serit ile kapatin. Kontrplak kenarlari, 6nceki
fotografta soldan tglincli kontrplak araciyla cizgiyi isaretledikten sonra, bir testere ve
rende kullanilarak kiipeste hatlarina uyacak sekilde kesilebilir.

Skeg sistemi

Kayakta celik tel ile calisan bir skeg kullanmayi planladigimiz i¢in, bu asamada kokpit
bolimindn ve portug ara bolgesinin kdselerine, celik telin disindaki plastik
hortumun gecebilecegi 6 mm capinda bir delik delmemiz gerekir. Ayrica, borda
panelinin iskele ya da sancak tarafinda bize dogal gelen tarafinda, skeg kaydiricisi
govdesinin acikhgini, keserek hazirladik. Glverteyi takmadan 6nce, bu iki deligin i¢
kismini ve skeg kaydiricisi agikligini kalinlastirdigimiz epoksi kapladik
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Burada dustinebilecek segenekler tel veya halat ayarli
kaldirma ya da skeg var / skeg yok seklindedir. Biz Shrike

icin tel ile kaldirlip indirilen skeg tercih ediyoruz.

Kaldirilip indirilebilen bir skeg tercih edilirse, bu parga lamine
edilmis iki kat 3mm kontrplaktan yapilir ve

plandaki profile uygun olacak sekilde kesilir:

Tahrik teli, planda gosterildigi yere kalinlastirilmis epoksi
ile gomulir:

Skeg kutusunun i¢ gercevesi, hafif olmasiicin 12 mm x 12mm
kesitinde sedir agacindan yapilir. Kutunun igi 2 kat epoksi ile
boyandiktan sonra, disi cam elyafi ile kaplanir. Daha sonra
celik kablonun kutuya girecegi sikistirma baglantisi, hareket
yonine dik olacak sekilde takilir.

Skeg mili, dis bolimi kesilmis, epoksi ile yalitilmis ve skeg kutusunun her iki tarafini delecek sekilde yerlestirilmis
6 mm paslanmaz celik bir civatadir.




Skeg kutusunun 6n kismini -924 mm deki omurga hatti lizerinde isaretleyin ve omurganin icinden 2 mm'lik bir delik
acin. Kayagi ters cevirin ve dikkatlice isaretleyin ve bu 2mm delikten bir yarik agin, boylece skeg kutusu govdenin
icine yerlesebilir. Kayagi dik olarak gevirin ve kutuyu yuvanin igcine omurganin dis kismi ile ayni hizada olacak
sekilde dikey olarak yerlestirin. Kalinlastirilmis epoksi macunu ile bosluklari doldurun ve elyaf serit ile takviye edin,
gerektiginde gecici destek ile dikey ve dogru yukseklikte kalmasini saglayin:

Skeg kutusu, kayalara veya kumsala carpan skeg palasinin
olusturacagi gerilimle bas edebilmelidir. Cevredeki ince
govde panellerinde hasara neden olan bu gerilimi 6nlemek
icin, skeg kutusu licgen kosebentli kirisler ile ki¢ glivertesine
tutturulur.

Skeg kaydiricisi, boru, tel ve sikistirma baglantisi Kari-Tek, ingilte-
re'den temin edilebilir. Simdi skeg kutusunu desteklemek icin
alternatif bir yontem kullaniyoruz. Skeg kutusu, 12mm kare sedir
ic cerceveleme ile 3mm kontrplaktan plan profiline uygun olarak
kesilir, ancak simdi yan ¢cergeveleme pargalarini kutunun Ustiin-

den en az 100 mm yukarida uzatiyoruz. Bunlar daha sonra gliver-
te kirislerine centikler acilarak baglanir. Bu, ki¢c bolmesinde maksimum depolama alanini
olustururken, skeg kutusunu da destekler. (Burada bir Vember'de gosterilmistir):

Kic glivertenin takilmasi

Ki¢ gliverte ana paneli tG¢lincl kontrplak tabakasinin tam boyunu kullanarak, masik parcasinin ortasindan,
kayagin ki¢ tarafindaki un ucuna kisa bir mesafe kalana kadar uzanir. On giivertede oldugu gibi, kiipestelerde 20
mm'lik bir 6rtlisme ile uyacak blyklikte bir panel kesin. Bu panelin kisa tarafinin ortasini isaretleyin ve masik'in
ortasindaki dnceki isareti koruyun. Bu isaretlerin proseduiriin geri kalani boyunca c¢akistigindan emin olun.
Gerekirse gegici bir paslanmaz vida kullanin ya da iskence ile sikin. Agirliklari, kokpitin ki¢ glivertesinin kontrplak
panelini diz kipeste citalari ile aralarinda aralik kalmayacak sekilde bitistirmek icin yerlestirin.
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Portug kisminin baslanicina, (Datum’dan - 50 mm uzaga) kayagin eni boyunca bir ¢ita baglayarak, bu bélmenin kig
gliverte boiyunca diiz olmasini saglayabilirsiniz. Diger dort spanzet kayisini gdvdenin etrafina yerlestirin ve yavas
yavas sikin. Kontrplak st iste binme Uzerindeki gerilme, cemberli kirisin hemen 6nlindeki bir noktada 6zellikle
harikadir, bu nedenle (st tste binmeleri bu noktalarda yaklasik 10 mm'ye kesin. Bu panelin ortasindaki kokpit
acikligina daha kuctk bir yaklasimin kesilmesi, gerekli biikme gerginligini hafifletecektir, bu nedenle planlardan,
son acikliktan en az 50 mm daha kicglk bir sekil ¢izin ve daha sonra tezgahta kesin.
iki panelin masik egrisinin orta hatti boyunca tam uc uca gelemeye-
cegini unutmayin. Sivri uclu bir pergel kullanarak, on gliverte kenarin
cizgisini, ki¢c gliverte panelinin tzerindeki izdlisimund isaretleyin.
Klpeste citasi acilarini kontrol edin ve paneli klipeste ¢italarina olduk-
¢a bastirabilmek icin nerede degisiklik yapilmasi gerektigini not edin.
Panelin arka ucu takma islemi sirasinda hareket etme egilimindedir.
Kontrplagin masik izerine binen kenarindaki kayisi, arka ucun altinda-
ki panele, kiipeste citalari arasinda sikica takarak yerlestirin. Bu kayis,
daha sonra glivertenin kalan son kiictik bélimini yerlestirme icin de
kullanilacaktir. Ki¢ gliverte panelini ¢ikarin, isaretli kenari masik
Uze-rinde bulundugu yere dizlestirin ve kokpit agikhgini kabaca
dekupaj testeresi ile keserek ¢ikartin. Ki¢ gliverte panelini yerine

takin ve masik Gizerindekinden baslayip tiim uzunluk boyunca panel, kiipeste citalarina degene kadar
kayislari yavasca sikin:

23



En son kiiclk gliverte paneli artik kiipeste citalarina yapistirilarak
ayni sekilde takilabilir. Yapistirict dondugunda, ki¢ gliverte panelleri
kiipeste hatti ile hizalanacak sekilde kesilebilir.

Kipeste hattinin kenarlarina bir rende ve 80 kum zimpara kagidi
kullnarak hafif bir pah koyun. kiipeste citalari glivertepanelleri igin
genis bir yapistirma alanina sahiptir ve bu birlesimi artik serit veya
elyaf kumasla glclendirmiyoruz. Bununla birlikte, isterseniz gévde /
gliverte derzlerine recine ve 50 mm serit yapistirin veya tim
govdeyi ve gliverteyi hafif bir elyafla kaplayin.

Kokit cercevesi ve uyluk destekleri

Kokpitin i¢ genisligi, kiirekginin fizigine uyacak sekilde ayarlanabilir. Hangi genisligin size uyacagini géormek icin diger
kokpitleri deneyin. Kokpitin i¢c uzunlugu istenirse, belki de Okyanus Kokpit boyutlarina gére azaltilabilir.

(Okyanus Kokpitinin insaat detaylari icin Shrike Too'ya bakiniz) Kokpitteki uyluk desteklerinin boyutu, sekli ve
konumu, herhangi bir deniz kayaginin glivenli kullanimi igin hayati &nem tasir. Shrike kokpit kenarindaki destekler
bana uymaktalar, ancak size uyacaklari kesin degildir. Kisisellestirilmis kokpit cercevenizi tasarlamak icin diger
kayaklari denemenizi ve bunu karada yapiyorsaniz,agirliginizin binecegi tim omurga ve karina katti boyunca
yumusak bir malzeme desteklenen gévdede oturmanizi 6neririz. Uyluk destekleri hakkinda daha fazla bilgi icin
insaat Yapanlar icin ipuclari béliimiine bakin. Artik anahtar-deligi kokpit kayagimizdaki uyluk desteklerini genislettik,
boylece kokpite girerken sadece her bir bacagimizi aradaki bosluga sigdirabiliriz. Kendi Shrike'imdaki kontrplak
destekler arasindaki bosluk simdi 140 mm ve sekilli képiik dolgu arasinda sadece 115 mm. Planlardan veya kendi
tercihlerinize gore, kokpit ¢cergevesinin i¢ profilini gliverte lizerine merkezi olarak ¢izin ve bu sekle uyacak bir sekilde
kesin. Bunu bir maket bicagi veya bir dekupaj testeresi ile yapiyoruz. Kokpit acikliginin 6n kenari masik parcasinin
arka kenarindadir ve agikligin arka ucu da, agiklik uzunlugunu 833 mm yapan kokpit ki¢ bolmesine denk gelmektedir.
Fotograf, yapim asamasinda bir Shrike gosterir, burada kig gliverte yapistiriimadan 6nce kontrplagin bikilmesini
kolaylastirmak icin delik kabaca kesilmistir.

rear cockpit bulkhead-under here
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Kokpit cephesi, simdi 3 mm kontrplakin kokpit acikliginin icinde biikilmesi ile olusturulmustur. Acikhgin ¢evresini
olusturmak icin yeterli uzunlukta kontrplaktan 30 mm genisliginde seritler kesin. Bikilmeye yardimci olmasi igin
seritler, kontrplagin suyuna uyacak sekilde kesilmis olmahdir. Kokpitin uzun diz dikmeleri, bu seritlerden
olusturulabilir, CA hizh yapistirici kullanilarak yerine vyerlestirilebilir. Dikme dikey olarak ayarlanir ve glverte
kontrplaginin alt kismina yaslanir. Belirli noktalarda, dikme glivertenin biraz altina uzanacak ve bu alanlar daha
sonra dikmenin arkasindan doldurulacaktir. Keskin dontslerde, kontrplak 10 mm araliklarla disaridan dilimlenir.
Zayiflatma icin maket bicaginin 3 gecisi gerekir. 3 gecisten sonra kontrplak egrilerin etrafinda kolayca bukilir.
Kontrplak daha kisa bélimlere ayrilarak parcalanirsa da 6nemli degildir. Stiper yapistirici ve hizlandirici ile parcalar
yerine takilabilir.
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Kontrplak dikme sadece sonraki asamalar icin bir bicimlendirici olarak is gorir, dikme epoksi ve elyaf serit ile

giclendirildiginde.

Kokpit gergevesinin disini epoksi regine ile kaplayin ve gevre birsesimin kenarina dizgiince fileto ¢ekin. Sonra
dikmenin disinin ¢evresinde 50 mm genisligindeki elyaf seridi epoksi ile yapistirin.

Daha sonra, dikmenin etrafina da elyaf serit uygulayin. Seridin kenarlarini, kokpit ¢cercevesinin éniindeki gibi ic
donuslerde gentikler olusacak sekilde kesin. Regine katilastiginda, fazla seridi kesin.
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Simdi dikme gliclendirildigine gore, Ust kenarinin yliksekligi azaltilabilir ve yandan bakildiginda hafif bir icblikey egri
olusturacak ve govde seviyesi ile uyumlu olacak sekilde rendelenebilir. Sekillendirilmeden birakilirsa, tst kenar
neredeyse diiz, g6zl rahatsiz eden bir profil olusturur. icbiikey hale getirmek ve burada ¢ok hafif egriyi olusturmak
icin esnek bir ¢ita kullanabilirsiniz.

6 mm kalinhigindaki cerceve Ust pargasi artik 3 mm kontrplaktan iki kat olarak veya varsa 6 mm kontrplaktan

olusturulmustur. Ust parca planlarda gosterilen profil ile kesilmelidir, ancak bunlar sadece giivertedeki kokpit
deligine uyacak bigcimde oldugu igin uyluk destek ¢ikintilari gikarilmis olmalidir. 3 mm'lik dikmenin yapiminda
degisikliklere izin vermek icin i¢c kisimda en az 10 mm ilave pay birakin.

Kabaca kesilmis Ust parcayl dikmenin Ustline yerlestirin, altindan ve icineden kalemle cizin ve cizgiye gore kesin.
Birlesim yeri etrafindan yapistirici hafifce sizana kadar agirlikla ve iskenceler kullanarak yapistirin.

Alternatif olarak, cerceve Ust parcasini kasnak lzerine stper yapistirici ile tutturun.Fazla epoksiyi katilasmadan
temizleyin. Yapistirici dondugunda , kayagi bas asagi ¢cevirin ve dikme ve Ust parca arasindaki ek yerine fileto ve
serit uygulayin. Bunlar da katilastiginda kayagi dik konuma getirin. Ust cercevenin dis kenarini zimpara ile pahlayin.
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Ust parganin i¢ kenari, bir el frezesi veya 100 mm ¢apinda plastik atik su borusu boyunca siiper yapistirici ile

tutturacaginiz 80 kum zimpara ile sekillendirilebilir.

Kokpit ¢cercevesinin Ustl ve dikmenin ici artik asinma direnci ve mukavemeti icin epoksi recine ve cam elyafla
kaplanabilir. Bu kisim iki yonli egriligi icerdiginden, dimi dokuma elyaf kumas, atki ve ¢ozglilere 45 derece acli
yapaacak sekilde rulet bicagi ile kesilmelidir. Bu sekilde kesilmis cam elyafi, boyutsal olarak kararsiz oldugu icin
baslangicta gereginden daha biyiik kesilmelidir. Elyafin kesilecegi yerde maskeleme bandi kullanin ve bandi
ortasindan ikiye bolmek icin ise maket bicagi veya rulet bicagi kullanin)

Uyluk desteklerinin glclendirilmesi
Uyluk desteklerinin ¢ikintili kanatlari, hem kiirek cekerken hem de kanoyu kaldirirken yiliksek gerilime maruz
kalabilirler. Bunlar asagidaki gibi gliclendirilebilir:

1. Kanatlarin gliclendirilmesi icin, yan kanatlarin altina ayni sekle sahip 3 mm kontrplak bir plakasi, epoksi
ile yapistirilabilir.

2. Her iki tarafini cam elyafla kaplayarak kanatlari daha da giiclendirin ve kanatlarin Usti ile kokpit kasnagi
dikmesi arasina yeterli kalinlkta fileto ¢ekin. Birisi sonunda kanadi sadece bir kanat tutarak kaldiracaktir,
bu ylzden bu iskenceye dayanacak kadar glicli olmalari gerekir.

3. Uyluklar icin bir kanca etkisi olusturmak tzere her bir kanadin altina sekilli sert Minicell képuguna
sabitlemek icin kauguk yapistiricisi kullanin.
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Cornwall'dan Alistair, radyal bir deseni kanatlardan kismen kesip bacaklarina uyacak sekilde biiktd, parcayi
sabitlemek icin stiper yapistirici ve agirliklar kullandi ve her iki tarafi cam elyafla kapladi:
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Ambar kapaklarinin takilmasi

Shrike prototipi glinliik gezilere uygun bir tekne olarak tasarlandi, bu nedenle 6nambar kapagi takilmadi, 6n
glivertenin alt kismi da sisirilebilen bir ylzdirme torbasi ile dolduruldu. Ayak ara bélmesine ise bir ambar kapagi
konuldu. Bununla birlikte ¢ok kiiclik bir ambar kapagi, giivertenin iyice diiz bélimiine takilabilir. Glnlik geziler igin,
portug bélmesi yeterli depolama alani saglar ve 6nde ambar kapagi gerekmez. Bununla birlikte, kamp gezilerindeki
deneyimimiz, ayak ara bélmesi tzerine yerlestirilen bir kapagin ¢adir gibi esyalarin depolanmasi igin uygun
oldugunu ve bu da ambar kapaksiz 6n glivertenin sizdirmaz olmasinin yani sira zarif ve gli¢li olmasi gibi blyk bir
avantaja sahip oldugunu gostermektedir. Bir esyaya ulasamiyorsaniz, o zaman sahilde, kayagin burnunu kaldirin,
almak istediginiz esya kapaga dogru diisecektir. Bazen en basit ¢éziim en iyisidir! istege bagh skeg takiliysa, bakim
sirasinda erisim igin kig bélmesi kapagi gerekir. Portug bélmesinin kigik kapagini da hemen kokpitin arkasina
yerlestirin. Bir portug, kiicik esyalari bir arada tutmak icin ¢cok yararhdir. Kapaklarin takilacaklari dairsek agikliklar,
ki¢ glivertesinde isaretlenerek dekopaj ile kesilir. Her bir kapak acikliginin yaklasik merkezinde kii¢lik bir delik actik
ve kisa bir gcelik cetvel yardimiyla gliverte kirislerinin konumunu belirlendikten sonra kapaklar icin dogru delikleri
acacagimiz hatlar da isaretlenmis olur. Cizgileri cizmek icin kapak kasnaklarinin i¢ kismini sablon olarak kullandik.
Kirekei bu alana oturursa, kokpitin hemen arkasindaki ki¢ gliverteye agir bir sekilde ylklenebileceginden, portug
kapak ac¢ikliginin hemen 6niline, enlemesine bir kirisi gegici olarak bagladik. Gliverte ve kokpit kenari artik bir kat
epoksi regine rulo ile strilebilir.

Kaplama

Tum govde ve gliverte, hafifce zimparalanmalidir. Elyaf
seritlerin gorlnir kenarlari da artik zimparalanabilir,
boylece epoksi ile kaplandiginda gériinmez olurlar. Dairesel
donen bir elektrikli zimparada 80 kum ile, epoksi
fazlalaiklar dikkatlice temizlenebilir. Govde ici ve disindaki
bltln tozlar simdi temizlenmeli ve tim govde ve gliverte
Gzerinde bir recine tabakasi, rulo ile uygulanmalidir.
Panelleri epoksi regine ile kaplamak i¢in saglam kopik
rulolar kullanin. Bir rulo kullanarak, fircaya gore ¢ok daha
diizglin, ince, akmayan bir kat elde edebilirsiniz.
Akmalardan kaginmak igin miimkinse fir¢a kullanmayin.
Rulonun uygulama sirasinda siirekli donmesini saglamak
icin ileri geri uzun hareketlerle kullanin. Bu, olusabilecek
hava kabarciklarini ortadan kaldirir. Kontrplak tGzerindeki
epoksi tabakasi simdi vernik veya boya katmanlari ile
Guneg’in ultraviyole i1sinlarindan korunmalidir. Yapimi
sirasinda kontrplak ylzeyini tikenmez ve kursun kalem
izleriyle bozdugumuz icin Shrike prototipini boyadik.
Gelecekte kayaklarin ylizeylerini sadece vernik uygulayarak,
saydam sekilde birakacagiz, ¢clinki bu yapim sirasinda
kacinilmaz olan gizilmeleri daha az géstermektedir. Boyanin
bir avantaji, West 410 hafif kaporta macunu ile hatal
boliimlerin ve derzlerin igcine dolgu yapilabilmesidir.

Epoksi ile kaplamadan 6nce eger varsa herhangi bir amin tabakasi sabunlu su ile yikanmali ve zemin hafifce
zimparalandiktan sonra yapistirma, elyaf kaplama, vernik veya boya islemlerine gegilmelidir.

Tum panelleri cam elyaf ile kaplamayi tercih ediyorsaniz, kiiclk bir agirlik cezasi olacaktir, ancak gévdenin daha
fazla asinma direncine ve epoksi toz olusumundaki azalmayi gézeterek bunu kabul edebilirsiniz.

Vernikleme ve boyama icin tozsuz bir ortam yaratmaya calisilmalidir. Zemini stplrdiikten sonra boyamadan dnceki
gece atdlyede sinek spreyi kullandik.
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Fiyatinin onda biri olmasi nedeniyle parlak marin boya yerine siyah parlak yagl boya kullandik. West kdpuk rulo
ile iki kat uyguladik, genis bir yumusak kaliteli boya fir¢asiyla da rulonun giremeyecegi yerleri boyadik.

Kokpit tabanini bir kutu gri renk Uluslararasi Interdeck kaydirmaz gliverte boyasiyla boyadik.

Skeg sisteminin takilmasi

Skeg kaydiricisini poliliretan yapistirici ile iskele tatrafinda
borda panelinin Ust kisminda haizrlayacaginiz yuvaya yapis-
tirin. Ertesi gin, plastik dis boruyu skeg kutusunun Ustlinde-
ki baglanti parcasina takin, béylece kutunun igine ulasmasini
saglayin. Plastik somunu hafifce sikin. Plastik hortumu por-
tuc bolmelerdeki 4 mm gapindaki deliklerden gegirin ve
slrgli itme baglantisinin sonuna kadar uzanacak sekilde boy-
lamasina kesin. Simdi skeg kutusunun tsttindeki bulunan si-
kistirarak hortumu sikacak baglanti noktasindan iceri sokun.
Celik kablonun ucunu skeg kutusundan yukariya ve ¢ikaril-
mis plastik tlipln ucuna gegirin. Daha Once gres yagi ile iyice

kaygan hale getirdiginiz celik kabloyu iterek, hortum boyun-
ca skeg kaydiricinin metal borusu icinden ¢ikana kadar ilerle-
tin. Celik kablodaki boslugu, skeg tamamen geri gelebilecek sekilde alin. Skeg kumanda diigmenin 6énilinde isaret
parmaginizi sokabilmek icin yeterli bosluk olana kadar mandali ileri dogru itin. Setskur vidasini 2.5 mm Allen
anahtari ile sikin ve bdylece celik kablo, kaydirici komplesinin icinde sabitlenmis olsun. Celik kablonun ug
kisminin kesildikten sonra zamanla dagilmasini 6nlemek icin telin o bélimuni 5 dakikalik epoksi veya siiper
yapistirici ile kapladiktan sonra cgelik kabloyu, bu is icin kullanilan tiirden bir kesici ile kesin.

Ambar kapaklari, oturak, sirt destegi ve gliverte iplerinin takilmasi.
Kapaklari gliverteye ve micozu poliliretan yapistirici ile ayak bélmesine sabitleyin. Politiretan kopikten bir oturak
(6rnegin Fyne Boats'tan) satin alinabilir Minicell kopuk bloktan kendiniz oyarak bicimlendirebilirsiniz.
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insaatgilar icin ipuglari ekinde, 3D yazici ile basilabilecek olanlar da dahil olmak {izere giiverte hatlarini tutturmak icin
alternatif gliverte pargalari agiklanmaktadir. En ucuz ve en basit baglanti pargalari, ilmek seklinde katlanmis 25 mm
genisliginde, 85 mm uzunlugunda perlon seritlerden yapilabilir. Gliverte halkalari, burada gorildigi gibi 19 mm
boyunda yuvarlak kafali yildiz metrik 4 paslanmaz vidalar ve 20 mm rondelalar ile kiipeste citalarina baglanabilir:

Simdi kirek ¢cekmeye gidin. Kazandiniz!




EK A: Insaatcilar icin Ipuclari
Baslarken

. Kagit planlari, epoksi regine ve kontrplagi hazirlayin.

. Karar verdiginiz degisikliklere uygun olarak planlarindaki sekilleri kesin.

. Kagit sekilleri kontrplaga kaymayacak sekilde tutturun.

. Sekilleri cizin ve kontrplagi cizgilerin disindan kesin.

. Govdeyi olusturmak icin kontrplak pargalarini bakir teller yardimi ile birlestirin.

. Stiper yapistirici kullanarak bakir teller arasini noktalar halinde yapistirin ve
ardindan telleri ¢ikarin.

7. Panellerin ek yerleri arasina kalinlastirdiginiz epoksi regine ile fileto gekin.

8. Ek yerlerini giiclendirmek icin elyaf seritleri epoksi recine ile yapistirin.

9. Glverteyi ve kokpiti insa etmek icin de bu teknikleri kullanin.

10. Tim kayagy, i¢ ve distan epoksi regine ile kaplayin.

U WN -

Anahtar-deligi kokpit tasarimi

NDK Romany gibi iyi tasarlanmis bir kompozit kayagi dikkatle incelediginizde, anahtar deligi seklindeki kokpitin 6n
tarafindaki yan g¢ikintilarin uyluk destekleri olarak islev gérecegi ortaya gikar. Bu kisimdaki Shrike glvertesi, kiipestelerden
kokpit kenarina dogru yukari egimlidir. Anahtar-deligi kokpit secenegi tercih edilirse, o zaman dalgalara karsi alcak /
yuksek destek hareketlerinde, roll hareketi sirasinda veya sadece kiirek gekmeye ¢alisirken dizlerinizin kokpitin icine dogru
kaymasi ve kayaga kontrol edemez hale gelmeniz tehlikesi vardir. Coziim, kirek cekerken giyeceginiz ayakkabinin kokpitin
icine girip ¢ikarken bu agikliktan gecebilmesine izin verecek 6lglide agikligi minimuma indirmek olacaktir. Daha sonra sert
koplikten ya da benzer bir malzemeden yapacaginiz uyluk desteklerini yapistirmak icin, yan glivertelerin altinda yeterli
genislik kalacaktir. Shrike prototipinde kokpitin 6niinii, biraz genis bir sekilde actik ve kokpit cergevesi igine yapistiriimis
ahsap uyluk destekleri yapistirdik. Bu zaman alici ve gereksiz bir isti.

Desteklemeyi gelistirmek icin simdi sunlari yapiyoruz:
1. Kanat seklindeki uyluk desteklerini, kokpit Gst kenarindan gok giliverte kontrplaginin kesilmesi sirasinda olusturun. Bu,
desteklerin daha kolay gliclendirilmesini saglar.

2. Guverte boslugundaki, uyluk destekleri arasindaki boslugu prototipte yaptigimiz sekliyle 200 mm yerine 150 mm olacak
sekilde kesin. Bu, normal kirek cekme oturusuna daha uygun olur.

3. Uyluk desteklerini gliclendirmek icin glivertenin her iki yani altinda, destekler ile ayni sekle sahip, 3mm kontrplak
plakayi epoksi ile yapistirin.

4. Her iki tarafi cam elyaf ile kaplayarak daha da giiclendirin ve desetklerin Gsti ile kokpit cercevesi dikmesi arasina bir
epoksi fileto ¢ekin. Sonunda birisi mutlaka kayagi sadece bu desteklerin birinden tutarak kaldiracaktir, bu ylizden boyle bir
iskenceye dayanacak kadar giicli olmalari gerekir.

5. Uyluk desteklerinde kanca etkisi olusturmak tizere her birinin altina sert Minicell kopguni yapistirarak sabitlemek igin
kauguk / lastik yapistiricist kullanin. Morris Ho'nun yukaridaki fotografi, bunu gostermektedir.
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Olciiye gore yapilmis serpinti (gliverte) etekleri

Yapacaginiz Shrike’in kokpiti standart olmayan bir sekil veya boyuta sahipse, Reed Chillcheater, vereceginiz kalibin
Olcllerine uyacak sekilde bir gliverte etegi yapar ve size teslim eder. Kullandiklari Aquatherm adli kumas hafif ve esnektir
ayrica suyu emmez. Bu etekleri, ok soguk kosullarda kullandigimiz kalin neopren giiverte etekleri ve Tuilig'ler disinda
Shrike’larimizda kullaniyoruz. Fotograftaki Reed gliverte etegi, kokpit ¢ergcevesinden ayirmaksizin sintineyi disari
pompalamak icin istege bagh olarak yapilmis bir delik ile donatiimistir.

Klpeste citalarinin boyutlari ve glverte donatilari

Shrike prototipinde, kiipeste ¢italarinin kesitini gliverte igin yeterli bir yapistirma yiizeyi saglayacak sekilde boyutlandirdik.
Bununla birlikte, basit giiverte donatilarinin baglantilarini bu gitalara vidalamayi da amacladik. insa Kilavuzunda
aciklandigi gibi 20 mm paslanmaz rondelalar kullandik. Denizdeki denemelerimiz sirasinda ve kayaklari birbirine
yaklastirip digerini cekerken veya sadece baska bir kayiga kadar borda ederken, kullandigimiz bu rondelalarin yanimizdaki
kayaklara surtlinerek hasara neden olabilecegini kesfettik ve 16mm rondelalarla degistirdik, ancak bu hasari dnlemek igin
yeterli degildi ve sonugta daha kii¢lik paslanmaz gelikten ¢anak rondelalar kullandik. Bu islem, gliverte baglantilarini biraz
daha iceriye alacak sekilde daha genis kiipeste ¢italari kullanilarak basitlestirilebilirdi. Simdi 25 mm x 25mm kesitinde
¢italar kullaniyoruz. Maroske baglanti pargalari ya da 3D yazicilar ile Gireteceginiz gliverte halati baglantilari kullanilirarak
(asagidaki insaatcilarin ipuclarina bakin), citalarin kesitleri 25 x 15 mm'ye disiriilebilir.

Super Yapistirici

Super yapistiricl, (cyanoacrylate olarak da adlandirilir) 6zellikle hizlandirici sprey ile birlikte kullanildiginda bu proje icin
harika bir malzemedir. Gegici bakir tellerin epoksi fileto icinde kalmaksizin ¢ikarilmasini saglamak ve elyaf seritlerin
cekilmesinden 6nce kokpit kenarini ve gergevesini takmak icin gévde panellerini monte etmek igin kullaniyoruz. Bununla
birlikte, dondugunda yapistig1 yerden temizlenmesi cok zordur. Ornegin omurgayi birlestirirken biiyiik damlalar halinde
kullanilirsa, kayak bas asagi cevrildiginde, yumusak kontrplak tGzerinde sert yapistirici lekeleri ile karsilasirsiniz. Kontrplagi
fazla zimparalamadan hizli yapistiriciyi temizlemek ¢ok zordur. Sadece gereken en az miktarda siper yapistirici kullanarak
hayatinizi kolaylastirin.

Sicak silikon yapistirici

Govdeyi boyamak yerine saydam vernikle bitirmek istiyorsaniz, gegici teller igin kontrplakta agacaginiz delik sayisini en aza
indirmek isteyebilirsiniz. Bu durumda, i¢ ve dis kaliplari konumlandirmak igin bir sicak silikonyapistirici tabancasi
kullanilabilir. Sadece birkag kiigiik damla sicak silikon kullanin. Kaliplari ¢itkarmaniz gerektiginde, ani bir kiiglik darbe
yetecektir. Kullandiginiz silikon gubuklarin ahsap i¢in uygun oldugundan emin olun.

GUverte hatti donatilari

Standart, diisiik maliyetli ve basit giiverte donatisi, insa Kilavuzunda agiklandigi gibi kiipeste citalarina kisa perlon
seritlerin vidalanmasi ile yapilabilir. Baska segenekler de var: Yazici dosyalari plan sayfasina dahil edilen 3 boyutlu
yazicidan Uretebileceginiz parcalar.
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Romanya'daki Alec Naneti'nin bir baska basit ve diisik maliyetli ¢cozimd iki bakir boru dirsegi kullaniyor:

bir secenek Maroske baglantilari olusturmaktir:

Maroske giiverte baglantilarinin gorsel sadeligini ve zarafetini seviyoruz, ancak yapilmalari basit degil. “Maroske fittings”
baslikli bir Google aramasi yapabilirsiniz. Epoksi kurulduktan sonra PVC boruyu gikarmak zor olabilir. Tlipl ¢ikarmayi
kolaylastirmak icin Once kabloyu PVC tiipiin icine koyduk, ardindan PVC tiipii PTFE bantla sardik ve ardindan PVC tiipii
cam elyaf hortum icine yerlestirin. Bu tertibatin tamami daha sonra giivertedeki delikten gecirilir. Ykl yaymak i¢in
mansonun Ustlinde ve altinda cam elyafi serit ve daha sonra tiim bunlar izerine de kalinlastirilmis epoksi. PTFE bant, teli
cikardiktan sonra PVC tiplerin gikarilmasini kolaylastirir. Epoksiye yapisan PTFE kalintilarini gidermek igin bir sise
temizleme firgasi kullaniyoruz. Hafif Maroske baglanti pargalari Giretmenin bir yolu, 3 mm kontrplaktan yarim daire igine
yapismaktir. Bu, agir epoksinin kullanimini en aza indirir ve ayrica esit bir egri Uiretir, bdylece i¢ borunun nihai olarak
cekilmesini kolaylastirir.

Armatdrleri kokpitin yanina yerlestirirken, ayaklarinizin sigmasi icin gereken bosluga olan gereksinimi de aklinizda
bulundurun. Asagidaki fotografta olanlar rahatlik icin biraz fazla yakin.

Ambar kapaklariicin anahtar

Vidali ambar kapaklarinin takilmasi kolaydir ve kayigin sikhigini bozmazlar. Bununla birlikte, 6zellikle sicakhk
degisimlerine maruz kaldiklarinda, bunlarin agilmasi zor olabilir. Bu zorluk, soguk ve islak ellerle daha da artar. HDPE
malzemeden (mutfaklarda kullanilan beyaz plastik benzeri dograma tahtasi) anahtar yaptik. Bir taraf buytk kapaklari
acar, diger taraf portug bolmesi kapagi icindir. Maksimum doéndirme etkisi igin iki elinizi de kullanip bastirarak
ceviriyoruz. Anahtari bir iple kokpite tutturabilmek i¢in Gizerinde birkag da delik var. (Hayir, ambarin icinde
tasimayacaksiniz ....... )
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Alcak-profilli skeg kutusu sistemi

Shrike planlarinda gosterilen skeg sistemi, tam boyutlu kayaklar ve ayrica skeg kutusunun ve skeg'in boyutu da dahil
olmak Gzere planlarin timunin kiglltaldigi durumlarda, Shrike DH'ler ile de gayet iyi ¢alisir. Bununla birlikte, Shrike-
R'da oldugu gibi sadece glivertelerin yiksekligi azaltilirsa, omurganin st kismi ile ki¢ glivertesinin alt tarafi arasinda
sistemin sigmasi icin yeterli alan olmayabilir. Ki¢ glivertesnin alt ylizeyi, skeg kutusunun tstiindeki hortum baglantisina
zarar verebilir. Bu sakinca, asagidaki fotografta gosterildigi gibi hortum baglantisi, kutunun 6n tarafina takilarak
onlenebilir. Asagidaki talimatlar, beraberindeki fotograflarla ve indirme sirasinda Yapim Kilavuzunun uygun bolimd ile
birlikte okunmalidir.

1. Skeg kutusu planlarini %90 oraninda kiigllterek kagida dokiin, boylece giiverte bosluk yiiksekligini yaklagik 13 mm
azaltin.

2. 15 x 12 mm sedir agacindan i¢ ¢erceve yaparak kutunun i¢ genigligini 15 mm'ye ¢ikartin. % 90 0Olgekli kutunun toplam
boyutlari 346 x 12 mm'dir.

3. Standart iki katmanli 6mm kalinliginda pala yerine 3mm kontrplaktan ¢ kat 9 mm kalinhiginda bir skeg palasi yapin. Ug
katmani birbirine yapistirmadan 6nce, orta katmanin (st egrisi, daha sonra epoksi bagl oldugu bir olukta 3 mm
paslanmaz celik kabloyu kabul edecek sekilde bigcimlendirilir. Kivrimli ucun yaricapini pivot noktasi tizerinde ortalanmis bir
daireye indirgeyerek ve kirmizi renkli alanda gosterildigi gibi tel icin diiz yuvanin alt kismini karsilayarak teli kabul etmek

icin kontrplak bir miktar asindirild.
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Wire

Skeg

Ug kat birbirine yapistirildiktan sonra, tasan fazla epoksiyi temizlemeye 6zen gdstererek, serbest teli fotograflarda
gOsterilen aralikta palaya saplamak icin olugu yuvarlak bir ege ile sekillendirin ve teli olugun sadece diiz bolimiine
epoksi ile yapistirin.

4. Palanin 6n kenarini yuvarlayin ve arka kenarini, NACA 0012 profiline (kalinlik, genisligin % 12 si) gére, normal kayak
hizlarinda kaldirma kuvvetini optimize etmek icin iyi bir sekil olarak daraltin: (CA Marchaj, “Yelken teorisi ve uygulamasi
”,1964, s. 281 - 284 airfoiltools.com)
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Skeg palasina plrlizsiiz temas ylzeyleri saglamak icin, zimparaladiktan sonra bir kat epoksi ve daha sonra ikinci vernik kati
uygulayin.

5. Sikistirma pargasini, orta ¢izgisi kutunun tabanindan 95 mm yukarida olacak sekilde yatay olarak takin.

6. Plastik hortum sikistirma baglantisina yerlestirildiginde, plastik dis tlp skeg kutusuna 25mm kadar uzanmalidir.
Kullandigimiz sikistirma baglantisi kutunun ucunda 60 mm'lik ¢ikinti olusturmustur. Tapin ucundan 60 mm'lik bir kalem
isareti veya bant pargasi tliplin dogru sekilde konumlandirilmasina yardimci olur.

7. Palanin takilacagli mafsal tizerine naylon ayirici pullari gerektigi gibi takin ve kutuyu tamamlayin

Kutu, omurga icinden gecirildiginde, omurganin Ustliinden kig glivertesinin alt kismina kadar 119 mm'lik bir ylkseklik
boslugu gerektirir. Bu tasarima yonelik bir skeg sistemi ¢ok sorunsuz ¢alisir, ancak bu tasarimin dezavantajlari, sikistirma
baglantisinin ve borunun ki¢ bélmesindeki istiflenmis ekipmanlardan gelen hasara karsi daha savunmasiz olmasi ve
mevcut depolama hacminin azalmasidir.

Bas ve ki¢ koruyucu
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Christopher’in bazi Shrike-Too ve Shrike-R fotograflarinda, bas ve ki¢ lizerinde kii¢lik siyah nesneler oldugunu fark etmis
olabilirsiniz. Bunlar kendinden sekillendirilebilir kauguk bilesigi olan SuGru'dan olusturulan koruyucu kauguk parcalardir.
Inuit kayaklari genellikle benzer sekilli ug koruyuculara sahipti, ancak muhtemelen ahsap veya kemikten yapilmislardi ve
bu da Shrike'inizi kisisellestirmek igin otantik bir ydntem haline geldi. Elinizle bigcimlendireceginiz SuGru’yu, yerine
kolayca oturtabilirsiniz. Kayaklarinizi ve ¢arpacaginizi disindiginiz seyleri korumak icin “tamponlar” yapabilirsiniz.

Epoksiyi tartmak.

Epoksi recine ve sertlestiriciyi mikemmel sekilde tartmak icin akilli dijital teraziler kullaniyoruz. Boyle bir terazi 0.1 g
hassasiyete ve maksimum 1 kg kapasiteye sahiptir. Karistirma kabi teraziye yerlestirildikten sonra teraziyi yeniden sifira
ayarlayan bir “dara” digmesi ile donatilmistir. Bu harika bir 6zellik. EBay'de ingiltere'deki terazilerin maliyeti £ 6. ABD'de,
eBay'in nakliye dahil 18 $ icin terazileri var. Terazilerin bir dezavantaji, yavas calistiginiz durumlarda rahatsiz edici
olabilen 60 saniyelik bir zaman asimina sahip olmalaridir. Bu siire gegildiginde, gdstergesi pil koruma amaciyla
kapanmaktadir ve tartim islemini 60 saniye icine tamamlamanizi gerektirmektedir.

Klpeste citalarinin 6nemi.

Bazi kit Ureticileri, kiipeste citalarini kullanmaksizin gévde ile gliverte arasindaki birlestirelerde sadece cam elyaf seritlere
glvenirler. Kayaginizi 3 mm kontrplak ile insa ederken, kiipeste ¢italarini siddetle tavsiye ediyoruz. Kiipeste ¢italari,
oldukga diizglin egriler Uretir ve cok glclu bir yapisma yiizeyi saglarlar. Gévde ve gilivertenin birlestirilmesinde tek
yéntem olarak cam elyaf serit kullanilmis 3000 $ 'lik kompozit kayaklari onarmak icin cok zaman harcadik.

Barton-tipi ambar kapaklarinin baglanmasi

ingiltere'den Cornwall'dan Peter M., ambar kapaginin altindaki merkezi delige, R tipi kablo kelepgesini takmak icin % ”6g
A4 s / s yuvarlak basli vidalar ve uygun rondelalar kullandi. Digiimli sok kordonu (3mm), ambar kapagini, kapagi yerinde
tutan civatalardan birine takilan baska bir kelepgeye birlestirir. Bu, ambar kapagi dondigiinde, merkezdeki R-kelepgenin
serbestce donmesine izin verir ve sok kordonu sarilarak dolasmaz.

Bakir tel dikislerinin yapiskan bant ile degistiriimesi

Yapiskan bant, bas ve kigtaki sinirli bir bolge harig, neredeyse tiim bakir tellerin yerini alabilir. Gorilla Tape, ¢ok yapiskan
oldugu ve kontrplaga zarar verebilecegi icin Scotch Tough Duct Tape marka bant kullandik.

Bu bant, rulo boyunca takviye edici seritlere sahiptir ve serit, teller eklemi gececek sekilde hizalanmalidir. Daha sonra bas
ve kigta birkag bakir tel ile CA hizli yapistirici ve sprey hizlandirici kullandik. Bu bant kontrplaga zarar vermedi, ancak CA
yapistiricisi donduktan sonra birkag saat icinde bandi soktik.
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Dis kahplarin yikseltilmesi.

insaatin ilk baslarinda, ézellikle bu noktada bakir tel dikisleri veya yapiskan bantlari ayarlamaya calisirken, dis kaliplar ile
tezgah arasina, gévdenin omurga hattina erismek gii¢ olabilir. Bunu kolaylastirmak igin, formlari bunlari vidaladiginiz
kontrplak ya da sunta levha lizerinde daha yiiksekte duracak sekilde konumlandirmaniz isleri kolaylastirilabilir. Béylece
telleri sikar ya da gevsetirken, elinizi teknenin omurgasi ile kontrplak/sunta levha arasina kolayca sokarak galisabilirsiniz.

Elyaf kumasin kenarlarinin temizlenmesi.

Bazen, cam elyafin tizerinde yumusatilarak bitirilmis bir kenar istenir. Bu, 6rnegin, kokpitin zemini asinmaya karsi direng
icin kaplandiginda veya konik bir ekstra omurga seridi ilave edildiginde olabilir. Zarif bir ¢c6ziim, alanin ¢evresinde koyu
renkli maskeleme bandi kullanmak ve renkli maskeleme bandinin lzerine hafifge Uist liste bindirerek, istenen alan lizerine
lamine etmektir. Birkag saat sonra, elyaf katilasmaya basladigi ama ¢ok sert olmadiginda, maskeleme bandinin ig
kenarindan bir maket bigagi ile kesin ve fazla elyafi ve bandi ¢ikarin. Ertesi gin kesim hattini regine ile kapatin.

Siyah omurga seridi

Govde boyanmayip, verniklenmis saydam bir ylizeyle birakildiginda, omurga plaj kumlarina veya kayalarla stirtmeler
sonrasinda hasar gormeye basladiginda, bunu farkedebilmek zordur. Su daha sonra gizilerek asinmis ylizeyden sizarak
kontrplagi islatabilir. Siyah renge boyanmis Shrike prototipinde gévdenin Uzerindeki herhangi bir ¢izik, boya lstlindeki
epoksiye karsin aciktir sekilde gortlebilir ve gizik Gizerine yeni bir boya tabakasi eklenerek, bu bolge su sizdirmaz hale
getirilebilir. Vernik tabakasi gibi saydam bir yiizey ile bu sorun, omurganin en savunmasiz, tamamen su hattinin altinda
kalan kisminda, bir serit izerine siyah pigmentli epoksi boya (% 10 epoksi pigment) uygulayarak 6nlenebilir. Eger seridin
uglarini inceltirseniz, zarif bile gériinebilir. Boya sinirlarini olusturmak igin kullanacaginiz kaliteli maskeleme bandinin ilave
masrafina da deger. Biz, 3M’in mavi renkli 50 mm genigligindeki maskeleme bandini kullaniyoruz.

Cam elyaf seritlerinin kenarlarinin yumusatiimasi

Elyaf seritlerin kenarlarini yumusatmak zaman alicidir ve ¢ok da ilging bir is olmayabilir, ancak bir sonraki epoksi tabakasi
uygulandiginda kenarlarin gériinmez olmasiyla 6dullendirilir. Bu zor gérevin gergeklestiriimesinin birkag yolu vardir,
bunlar arasinda:

1. 220 kum zimpara diski takilmis dairesel titresimli elektrikli bir zimparasi makinasi, kenarlari hizl bir sekilde eritebilir,
ancak bitisik kontrplak levhanin Ust kaplamasini asiri zimparalamadan kaginmak icin blyiik 6zen gosterilmelidir.

2. Elyaf seridin kenarlarini deri eldivenli bir elinizle tutuacaginiz bir maket bicagi veya tiras bicagi ile kaziyin ve tiyli
kenari 80 kum zimpara tabakasi kullanarak ellinizle temizleyin.

Bu yontemlerin ikisi de, potansiyel olarak alerjenik epoksi tozu Uretecektir, bu nedenle yeterli koruyucu énlemler
alinmalidir.

Tum govde ve glvertenin elyaf kumasla kaplanmasi

Tim govdeyi ve gliverteyi hafif bir elyaf kumasla kaplamak, elyaf serit kenarlarini gériinmez hale getirmek igin yapacaginiz
sikici kazima ve zimparalama islerinden sizi kurtarir ve alerjik epoksi tozuna maruz kalma ihtimalinizi de azaltir.
ingiltere'deki East Coast Fiberglass Malzemeleri'nden satin aldigimiz 163 g/m”2 agirliginda dimi dokuma elyaf kumas
kullaniyoruz. Dimi dokuma, egimli ylzeylere kolay sekilde yaklasabilir. Liflerle tek tek degil, ciftler halinde dokunur.

Ciplak kontrplak gévde lizerine bir parca elyaf kumas koyar ve kumasi blylik, yumusak firca ile yavasca diizeltiriz. Epoksi
regine daha sonra govdenin st tarafinin bir tarafina, her seferinde bir karton bardak ile dékiilir ve elyaf tamamen
seffaflasana kadar hizla (bu islem icin kredi karti gibi esnek bir plastik pargasi kullanabilirsiniz) yayilir. Bu, tim fazla
recinenin kumasa nifuz ederek elyafin mat bir ylizeye sahip olmasini saglar ve elyaf lizerinde parlak lekeler yoktur.
Govdenin diger tarafi da daha sonra benzer sekilde ele alinir. Calisilan yerdeki hava sicakhgi yiiksek ise, epokisyi
karistirmak icin bir yardimciya sahip olmak iyi olur. Biz, yavas sertlestirici secenegi ile diisiik viskoziteli MAS epoksi
kullaniyoruz 40
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Sintine pompasi icin saklama yeri

Guvertede taslyacaginiz girkin bir plastik pompa ile glizel bir kayagin zarif ¢gizgilerini bozmak utang verici olsa da, mantikli
ve pratik olabilir. Alternatif olarak, sintine pompasini tasimak igin gliverte altina dizlerinizin arasinda dutacak sekilde tiip
seklinde bir parca takilabilir. Tipln yapisi ¢cok basittir. Kalip olarak 100 mm caph plastik atik su borusunu kullanip, elyaf
kumas ve epoksi regine kullanarak, bu boru etrafina iki katman olarak lamine ediyoruz. Epoksi kiirlendikten sonra
parcanin uzunlugu ayarlayacak sekilde kesiyoruz ve ayaklari korumak icin de ug kismi etrafina, plastik yassi tel kilifi
yapistiriyoruz. Sonra, maksimum ayak boslugu igin tlipln 6nind agiyoruz. Yarim siliindir seklindeki bu pargayi, 5 dakikahk
epoksi kullanarak kayak bas asagi olacak sekilde dururken her iki tarafina kalinlastirilmis regine filetosu uygulayarak
yapistiriyoruz. Ardindan, pompanin istemedigimiz durumlarda kayarak diismesine engel olmak icin agzina bir parca ince
lastik halat (bungee) takiyoruz. Eger ¢cok uzun ise, sintine pompanizin boyunu kisaltmaniz gerekebilecegini unutmayin.
Bashigini cikarttiktan sonra bu genellikle mimkindir. Bazi pompalarda, cubugu kisaltmak icin sapi da gegici olarak
¢ikaririz. Reed Chillcheater, serpinti etegini ¢ikarmadan pompayi kullanmaniza olanak saglayacak tasarim degisiklikleri
yapmaktadir.

Epoksi recinenin kaplama amaciyla koyulastirilmasi.

Bazen egimli bir ylizeye veya bir dis kdseyi bir kat epoksi regine ile kaplamak isteyebilrsiniz. Bir baska 6érnek, omurga hatti
Uzerindeki elyaf seridin 6rgi girintilerini doldurmak da olabilir ve bu uygulamada, teknenin altindaki egim, reginenin bas
asagl gbovdenin tepesinden uzaga akmasina yol acar ki bu bolge, aslinda tam olarak reginenin en kalin sekilde uygulamak
istediginiz yerdir. Diger bir 6rnek, kokpit kenarinin ve ¢cercevesinin pargalari Gzerindei kumasin orgi girintilerini
doldurmaktir. Biitlin bu durumlarda, yiizeylere pirizsiz bir sekilde, firca ile uygulanacak ama saf regine kadar kolayca
akarak sarkmayacak katilikta bir “boya” icin, yeterli miktarda West 406 kolloidal silika dolgu tozu eklenmis % 10 siyah
pigmentli epoksi regine kullaniyoruz. Bu gok sert ve parlak bir sonug verir. Once regineyi ve katalizéri ¢ok iyice
karistiriyoruz, daha sonra boya pigmentini ¢cok karistirarak ekliyoruz. Daha sonra da istenen kivami elde edene kadar silika
dolgu tozunu yavas yavas ekliyoruz.

Ticari bir ambar kapaginin takiimasi
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Plymouth, ingiltere Damian'dan talimatlar:
"Bliylik bir oval kasnak satin alin. Kayaksport 42/30 modelinin standart Shrike'ima miikemmel uydugunu gérdim."

3 mm lik 2 kat kontrplaktan yaklasik 4 cm genisliginde oval bir halka yapin, béylece kapak kenarinin alt kasnagi bu kisim icinde
kalir. (Bunu bir Shrike icin kokpit kasnagini lirettiginiz sekilde yapabilirsiniz.)

Kapadi én glivertede nereye yerlestirmek istediginize karar verin. Sonra kontrplak halkasinin dis kenarini giiverteye ¢izin. (Not:
Halka kavisli giiverteye oturtulmak istendiginde, sol ve sag taraflarinda giiverteden 4-5 cm yukarida sallanacaktir, dogru sekli elde
etmek icin halkayi yatay olarak ve kalemi dikey olarak tutarak ¢izin.) Kasnak ¢ercevesinin yaklasik 4 cm disina bir ¢izgi ¢cizerek bir
dekupaj testeresi ile kesin. Not: Burada 4 cm diyorum, ama segim sizin: hangi mesafeyi secerseniz, bu giiverteden ambar agzina
kadar olan agiyi belirleyecektir. Muhtemelen kasnaktaki farkli noktalarda farkli agilara sahip olmak isteyeceksiniz, sadece glizel
gériinmesini saglayin.

Kontrplak oval halkayi giivertenizdeki delige yerlestirin. Standart bir Shrike gévdesinde, biiyiik bir ambar kapagdi kenarinin iskele ve
sancakta kiipeste ¢italarinin iizerinde olmasi gerekir. (Degilse, isin geri kalanini yaparken bunu desteklemeniz gerekir.) Zimpara
kagidi / térpiiler / rende / vb. kullanin. her seyin diizgiin ve simetrik oldugundan ve giiverteden kapak kenarina kadar olan egim
agisindan memnun oldugunuzdan emin olun. Sonra kontrplak halkayi kiipeste ¢italari iizerindeki yerine yapistirmak igin siiper
yapistirici ve hizlandirici sprey kullanin.

Oval halka ile gliverte arasindaki boslugu doldurmak icin ¢ok sayida kontrplak pargasi kesin. Bu bosluk, kiipeste ¢italardan itibaren
sifirdan baslayacak ve gliverte yiikseldikge bliytiyecektir. Toplamda yaklasik 20 parca kullandim. Pargalari rende ve zimpara ile
bicimlendirdim. Biraz ama ise yarar gibi gériiniiyorsa da endiselenmeyin: bosluklari epoksi ile doldurur ve daha sonra piiriizsiiz
hale getirirsiniz. Bu par¢alarin kenarlarini pahlayin béylece gliverteye ve kokpit kenarina dayanirlar.

Bosluklari dolduracak pargalari yerine sabitlemek icin siiper yapistirici ve hizlandirici kullanin.

Ust birlesimin alt tarafina (yani bosluk doldurucularin giiverteyle bulustugu yere) epoksi fileto uygulayin ve bunlarin arasindaki
bosluklari doldurun. Not: Bliyiik delikleriniz varsa, bunlari yukaridan maskeleme bandi ile értiin, tekneyi ters cevirin ve altindan
kalinlasmis epoksi ile doldurun. Epoksi kiirlendiginde bandi ¢ikarin ve piiriizsiiz bir sekilde zimparalayin.

Bu fileto lizerine bir cam elyaf tabakasi koyun - elyaf serit (kdseleri yuvarlamak icin, kenarlarini keserek) veya cam elyafi
sekillendirmek icin kesin.

Alt birlesimin lizerine de bir fileto ¢ekin (yani bosluk dolgularinin kontrplak halkasiyla bulustugu yer) ve kalan bosluklari doldurmak
icin kalinlasmis epoksi kullanin.

Bu fileto sertlestikten sonra, bu birlesimin altini zimparalayark diizeltin ve daha sonra elyaf serit veya kumas ile kaplayin

Son olarak, her iki tist birlesimin Ust yiizeyini pliriizsiiz hele gelecek sekilde zimparalayin ve kumas ya da serit ile kaplayin. Ben,
kivrimli yiizeylere daha iyi yapisacak 160 gramlik dimi dokuma elyaf kullandim, béylece her iki birlesimi tek bir kumasla kolayca

kaplayabildim. Bu noktada, suya maruz kalabilecek tiim kontrplak yiizeyleri epoksi ile boyadiginizdan emin olun.

Epoksi katilasmaya basladigi zaman, bir maket bicadi ile kbseleri kesin, daha fazla epoksi tabakasi uygulayin kumasin érgiisiinii
goriinmez hale getirmek icin) ve daha sonra piiriizsiiz hale gelecek sekilde zimparalayin. Yiizeye son olarak, epoksi, vernik veya
boya uygulayin.

Kapak kenarinizi yapistirici kullanarak kontrplak halkaya takin. Ben silikon dolgu macunu kullandim ve sonra yerine delerek
vidaladim.

Kasnadiniza uyacak bir kapak satin alin. Giiverte halatlariniza da baglayin (béylece kullanim sirasinda ¢ikarsa kaybolmaz. ls yapildi

Uc-parcali bir Shrike insa etmek
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3 pargali bir kayak insa etmek icin olagan yontem, ara bélmeleri ikiser adet yaparak bunlari birbirlerine civatalamak ve
civatalarin etrafindaki sizintilari énlemek icin yumusak contalara giivenmektir. Plymouth, ingiltere'den Damian, somunlari
yalitilmis oyuklara yerlestirerek ve ara bolmeslerin yliziine epoksi ile baglanabilen metal plakalar tizerinde dis acilmis
saplamalar kullanarak civatalarin kenarindan sizintiyi dnleyen bir sistem tasarladi. Plakal disli saplamalar, Chesapeake
Light Craft, Sealect ve diger saticilarda "ayak destegi montaj kiti" olarak mevcuttur:
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Kayagin sudaki performansi nasil ? Damian'dan: Béliimleri bir araya getirmek igin tasarimim, somunlara / civatalara
erismek icin su hattinin altinda, cep seklinde 2 oyuk gerektirir. Bunlarin su altinda siirtiinmeye neden olmasindan
endiseliydim, bu yiizden bunu diizenli olarak birlikte kiirek cektigim arkadaslarim ile test ederek 6lcmeye ¢alistim - ya bir
oyle hayal ediyorum ya da tekne simdi biraz daha hizli. B6lmeler birbirine civatalanmamis olsa bile tamamen su
sizdirmaz kaldigindan, herhangi bir sizinti olasiligi yoktur. Dalgali, ¢calkantili denizlerde de denedim ve her sey yolunda.
(Sudan ¢iktiktan sonra, kayak simdi bir odanin késesinde saklanabiliyor ve kiictik hatchback arabama da sigiyor!)




Okyanus tipi bir kokpit icin ideal masik yUksekigi ve konumu nasil belirlenmeli?

Christopher okyanus-tipi kokpitleri tercih ediyor ve bu da masik konum ve yiiksekliginde bazi degisiklikler yapmayi
gerektiriyor. Bu degisiklikleri su sekilde hesapliyor:

“En énemlisi, oturdudunuz yer ve dizlerinizi nereye yerlestirdiginizdir. Once nerede oturacagimi belirlemeye odaklandim. Bu,
Olctimler listesindeki sabit bir noktadir ve degistiriimemelidir. Tekneyi (kiipeste ¢citalarini taktiktan hemen sonra)
minderlerlerin lizerine destekleyerek yere koydum ve igine nazikge oturdum. Bunu yaparak masik pargasini nerede istedigimi
belirleyebildim; diz kapaklarimin arkasinda iki buguk santimetre uzaklikta. ilk Shrike'tan farkli olarak, kontrplak boyutundan
cok viicuduma gére gliverte kirisinin konumunu tanimladim. Biri kontrplak ek yeri ve digeri masik icin iki gtiverte Kirisi
kullanarak bunu her iki sekilde yapmak da mimkiin olurdu, ancak kontrplak levhanin ek yerini masik pozisyonuna
kaydirmanin daha kolay olacadina karar verdim. iki biikiimlii giiverte kirisini insa etmeye ve hizalamaya ¢alismak yerine bas
tarafta kiclk bir (¢cgen. Diger kritik élciimler gliverte yiiksekligi ve kokpit uzunlugudur ve birbiriyle iliskilidir. Birine karar
vermelisiniz, ondan tiireyecektir. Diger kayaklarima benzediginden ve aralarinda serpinti eteklerini paylasmama izin verecegi
icin 48.5 cm lik bir kokpit uzunlugunu sectim. Sonra kokpit kenarinin hemen arkasinda otururken, dizlerimin kokpitin
Onlindeki gliverte altina girmesine izin vermek igin gliverte egiminin ne kadar yliksek olacadina karar vermek icin viicudumu
kullandim (hatirlayin biraz ylikseltilecek gliverte lizerinde). Kulaga karmasik geliyor ama aslinda 6yle degil. Ki¢ gliverte
hizasinda desteklenmis bir kalas lizerine oturdum ve masikin bulunacagini tahmin ettigim birkag farkli yer icin denemeler
yaptim. Sonra kipeste hattinin lzerinde 70 mm kadar ag¢ikliga ihtiyacim oldugunu tahmin edebildim. ”

Masik egrisi azaltildiginda ayak ara bdlmesinin Ust egrisinin ayarlanmasi

Kokpitin 6n tarafinin ylksekligini disirmek icin masik egriligini azaltmaya karar verirseniz, ayni zamanda ayak ara
bolmesinin ylksekligini de azaltmaniz gerekecektir. Bunu yapmanin en basit yolu, ayak bélme kontrplagini masik tGzerine
yerlestirmek ve ayni egriyi ayak bélmesinin Ustline ¢izmektir. Farkli kontrplaklar, farkh sekillerde bikulecektir, bu nedenle
daha kesin olmak istiyorsaniz, yeni bir kiris (L) ile ismarlama bir masik olusturmak icin kullanilan ayni denklemi kullanarak
ayak bolme duvarinin Ust kisminda egri olusturabilirsiniz. Kipeste hattinin Gzerinde yeni yikseklik (D). Kirisin (L) ayak
boélmesinde olctlmesi kolaydir, ancak yikseklik (D) daha karmasiktir: Ayak bélmesi yerine oturmadan, ayak ara bélmesini
yerine herhangi bir yapistirici olmadan takin, ancak yaklasik 900 mm uzakta, bikim yapmak i¢in yeterli sayida kayis
kullanarak sikabilirsiniz.

Daha sonra, omurganin Ustlinden giverte kontrplaginin alt kismina, gévdenin icindeki ayak bélme konumunda dikey
mesafeyi (E) 6l¢tin. Bunu yapmak icin esnek bir celik serit metre kullaniyoruz. Bandin gévdesi genellikle genisligi ile
isaretlenir, boylece bandi yerine sikistirabilir ve boylece dogru bir 6lciim elde edebilirsiniz. (E) Simdi gliverteyi ¢ikarin, ayak
bélme konumunda gévdenin Gzerine diz bir kenar yerlestirin ve

omurgadan diiz kenarin altina dikey mesafe (F). Bu mesafeyi dnceki dlcimden ¢ikarin ve denkleme koymak igin yiksekliginiz
(H=E-F)var.

Hangi yontemi kullanirsaniz kullanin, ayak bélme duvarini sicak silikon veya CA stper yapistirici damlaciklari ile gecici olarak
yerine takin, ara bolmeyi kayislarla takin ve ayak bdélme Ust kenarinin gereginden ytksek oldugu yerlerde bir kursun kalemle
isaretleyin. GlUverteyi cikarin, ayak ara bolmesinin Ustini bir rende ile bigcimInedirin ve tatmin olana kadar bu islemi
tekrarlayin. Ardindan, insa Kilavuzunda gosterildigi gibi daha giicli bir baglanti olusturmak icin ayak bélme duvarinin Gst
kismini daha kalin hale getirmek icin seritleri ekleyin.
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Ek B: Sik sorulan sorular

Hangi model ve varyasyonlarin segilecegine nasil karar verebilirim?

Asagidakilerden hangisini istediginize karar vermelisiniz: (a) Bir glinliik yolculuk veya kesifler yapmak icin bir kayak mi, (b)
Gronland roll hareketleri uzmani icin bir kayak mi? Eger yanitiniz (a) ise, bu durumda (c) anahtar deligi kokpiti secin,
agirhikh olarak Gronland roll igin kullanmayi distindiglintz (b) bir Shrike ise, size uyan model Shrike-R dir ve (d) okyanus
kokpiti tercih etmelisiniz. Son olarak, kokpitin 6nlinde, omurga ile kokpit kenarinin alti arasinda bacak boslugu igin
istediginiz ylksekligi secin. Diger kayaklarda deneyim bu konuda size rehberlik edecektir.

Shrike, benim agirligimi tasiyacak mi?

Kupestelerin yiksekligi farkl kiirekgi ve ekipman yiiklerine uyacak sekilde degistirilebilir. Bununla birlikte, planlarin 6lgegi
baski sirasinda da degistirilebilir, boylece kayigin her boyutu ayni yiizde ile degisir. Kagit ¢iktisi ylizde 6lgegini pound
cinsinden cesitli kiirekgi arti ekipman yikleriyle iliskilendirmek icin kullandigimiz grafik asagidadir.
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insa Kilavuzunda aciklandig gibi, kiipeste hattinin yiiksekligi farkli kiirekgi ve ekipman yiiklerine uyacak sekilde
degistirilebilir. Bununla birlikte, planlarin 6lcegi kagit ciktisi alma sirasinda da degistirilebilir, boylece kayagin her boyutu
ayni yuzde ile degisir. Yazici ya da plotter ¢ikti dlgegini gesitli kiirekgi arti ekipmani yiikleriyle iliskilendirmek igin
kullandigimiz grafik asagidadir. PDF formatindaki boy sinirlamalari nedeniyle, PDF dosyasi % 50 6lgeginde indirilir, bu
nedenle yukaridaki grafikten alinan yiizdelerin iki katina ¢ikarilmasi gerekir. Ornegin, 62 kg yiik,% 90'lik bir ¢ikti 6lgegi icin
uygun hale gelir, 62 kg toplam yiik icin ortaya ¢ikan algak hacim (DH) versiyonu, 491 mm genislik ve 4773 mm boya sahip
olacaktir. Planladiginiz tasarimi denemekten ¢ekinmeyin. Tasarimi 6lgeklendirirken tim dogrusal boyutlarin ayni dlcege
uyacak sekilde degistirilmesi gerektigini unutmayin. Bu, kiirekginin oturacagl merkez, gecici kaliplarin konumu (dis ve ig)
ve ara bélmelerin konumu gibi baslangi¢ hattina (datum) gore tiim olglimleri degistirmenizi gerektirir.

Borda yiksekligini, agir ytklere yetecek sekilde arttirdigimda, bu kontrplagin kesim 6ncesindeki
yerlestirilmesini etkiler mi?

Standart govdeyi olusturmak icin iki tam tabaka kontrplagi bes esit genislikteki seride (1220 mm boliu 5, daha az testere
kesimi) ayirdik. Ust kisimlar, dzellikle, kiipestenin bas ve kig tarafina dogru yiikselmesi nedeniyle, bu seritlerin genisligine
cok yakindir. Borda yliksekligini arttirirsaniz, kontrplak icin bir kesim plani hazirlarken alt panel ¢enelerinin egrilerini Gst
tarafin kipeste sekilleri igine yerlestirmeniz gerekebilir. Bu, tiim tabakalar igin alternatif bir diizen ve kesme yontemi
tasarlamanizi gerektirebilir. Kagittan uygun oldugunu disiindiglintiz yeni sablonlari hazirlayin ve kontrplaklari kesmeden
once bunlarin plakalara sigdigindan emin olun.

Nicin klipeste citalari borda panellerine montaj dncesinde yapistirilmiyor? Bu daha basit gortndyor
ve ¢ogu hazir kit saglayicilari da bu sekilde dneriyorlar.

Shrike bas tarafina yakin kiipeste hattinin dik ylkselisi ve ¢ift egriligi ile, kereste gerilmeden bunu saglamak icin gerekli
testeresi ¢entikleri (bilinmeyen Olglide - keresteye gore degisir) ile, normal ve goreceli olarak daha basit olan bu yéntemi
kullanmamaya karar verdik. Clinkli borda panelleri ve klipeste citalari, asiri zorlama sirasinda gerilirse bu, kiipeste hattinin
son seklini bozabilir ve gereksiz yere tim gévdede bozulmalara yol agabilir.

46


http://cnckayaks.com/shrike/faq/
http://cnckayaks.com/shrike/faq/
http://cnckayaks.com/shrike/faq/
http://cnckayaks.com/shrike/faq/
http://cnckayaks.com/shrike/faq/
http://cnckayaks.com/shrike/faq/

Planlari dogru ve hassas sekilde kagida bastigimdan nasil emin olabilirim?

Planlar, her biri 500 mm uzunlugunda, biri baski boyunca ve digeri baskiya dik agida olmak Uzere iki gizgi icerir. Dogrulugu
saglamak icin bu uzunluklar gelik bir cetvelle dlgiilerek kontrol edilmelidir. Uygunluk seviyemiz arti veya eksi 5 mm
kadardir.

Skeg kutusunun su sizdirmazhgini nasil saglayabilirim?

Shrike inga eden iki kisi, standart kontrplak skeg kutusunun Ust késelerinden su sizintilari oldugunu bildirdi. Kutunun
kontrplak ve i¢ masif ahsap cercevesi kdse noktalarda basit birlestirmelere sahiptir, bu nedenle sizinti potansiyeli vardir.
Skeg kutusunun su gegirmez oldugundan emin olmak icin 6zel dikkat gostermenizi dneririz. Epoksi yapistiricilari asiri
sikistirma sonucu ek yerlerinden disari atacak kadar sikisitrma basinci uygulamayin. Kutunun dis ¢evresine cam elyaf bant
ve recine uygulayin. Skeg tel baglantisi icin delik agilmadan dnce tezgah lizerindeyken kiiguk bir miktar ince recineyi ek
yerlerine nlifuz etmesi icin kutuyu yatirin. Regine katilasana kadar kutuyu bas asagi birakin. Bu asamada ekstra 6zen
gostermek, kayak tamamlandiktan sonra boyle bir sizintiyi gidermeye calismaktan ¢ok daha zahmetsizdir. Kutuyu su ile
doldurmak iyi bir testtir.

Shrike’in skeg ihtiyaci var midir?

Bir skeg'in cok fazla gerekli olup olmadig, kiirek ¢ektiginiz bolgeye, kiirek ¢ektiginiz riizgar ve deniz kosullarina ve kendi
fiziksel durumunuza baglhidir. Ornegin, Nick'in kronik olarak hasar gérmiis bir sag omuzu vardir. Hava sartlarina karsi
miicadele etmek icin uzun siireler boyunca kayagi kenari lizerine yigarak kirek cekemez. Hava sartlarina dayanikhlik igin
en kotl kosullar diiz deniz ve ki omuzluktan esen siddetli riizgarlardir. Genellikle hafif riizgarlarda kiirek gekmeyi
hedefliyorsaniz ve zinde ve glicll iseniz, o zaman bir skeg kullanmaniz gerekmeyebilir. Eger stipheniz varsa, ki¢ gliverteye
bir kapak ilave ederek bir skeg icin gereken kutuyu ve takviye yapisini da ekleyerek insa edebilirsiniz. Daha sonra, yapim
sirasinda takmaktan az daha zor olmasina karsin, karar verip takabilirsiniz. Neticede biz, skeg'den fayda gérmedigimiz bir
deniz kayaginda hentz kiirek cekmedik.

Kipeste citalarini kullanmaksizin sadece icerideki ve disaridaki elyaf seritlere glivenerek giiverte ve
borda panellerini birlestirebilir miyim?
3 mm kontrplak ile kayaginizi insa ederken bunu siddetle 6neriyoruz. Kiipeste ¢italari kayagin géze hos gelen diizgiin

egriler Uretir ve ¢ok glicli bir birlestirme saglar. Biz, gdvdenin ve glivertenin birlestirilmesinin tek yontemi olan elyaf
seride guivenilmis 3000 S 'lik kayaklari onarmak icin cok fazla zaman harcadik.

Web sitenizdeki Kokenler sayfanizda, Shrike gibi sert-ceneli teknelerin, karinalari diiz olanlardan
oldukca farkl denge becerileri gerektirdigini okudum. Shrike’i insaa ederken, bu tir bir dengeyi
saglayabilmek icin dncesinde yapabilecegim cesitli egzersizler var mi?

Esnekliginizi ve ¢ekirdek (core) kaslarinizin gliclinlizi korumanin yani sira, bir Inuit uygulamasini takip ederek, basit bir
“kayak denge taburesi” olusturun veya satin alin. TV izlerken dengenizi koruyabileceginiz zamani olusturun. internette
“kayak denge taburesi / kayak balance stool” aramasi sonucu nasil bir sey oldugunu gorerek, atik keresteden bir tane
yapmak ¢ok kolaydir.

Daha ucuz bir kontrplak kullanabilir miyim?

Yapim igin &nerilen BSS 1088 3 mm okiime kontrplak, genellikle miitkemmel kalitededir. i¢ katlarinda hi¢ bosluk / catlak
yoktur ve catlamaksizin diizglin olarak bukdlir. Daha ucuz kontrplaklari belirgin bir basari eksikligi ile denedik. Daha dusik
kaliteli bir kontrplagin gdévde panellerindeki kivrimlari almasi mimkiindir, ancak 6zellikle yiiksek bir masik tercih edilirse,
kontrplak, kalibin biikilmis seklini almaz. Distk maliyet, projenin amaclarindan biridir, bu nedenle daha ucuz kontrplak
kullanimi basarili olmus ise duymak isteriz. Ust kalitede BSS1088 standardi okiime marin kontrplak kullanimi biiyiik bir
zevktir.

Hangi marka ambar kapaklari kullaniyorsunuz?
ingiltere'de SeaWorld marka kapaklarin, iddia edildigi gibi 100 % su gecirmez oldugu kanitlandi. Solent Marine ve
Seascrew, Birlesik Krallik'taki tedarikgileridir.

Bir bolmedeki deligi nasil tamir etmeli?

Diyelim ki kayalik bir bélgede oynuyorsunuz ve Shrike’in gévdesini deldiniz. Tabii ki, bélmenin ¢ogunu dolduran ve eve
dénmenizi saglayan bir ylizdirme torbaniz da var ...... Bas, ki¢ veya portug bolimlerinin altindaki bir deligi tamir etmedeki
zorluk, bir ambar kapagina yakin oldugu siirece basit yama onarimidir.

Acil bir durumda, onarim bandindaki deligi suya dayanikli yapiskan bant ile kapatin, ancak atdlyeye geri déndigiiniizde,
bunu nasil yapacagiz?
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1. Hasarl alani bir dekopaj testeresi veya bir demir testeresi bigagiyla keserek gikarin. Gerilim yogunlasmasini
azaltmak icin herhangi kdseleri iyice yuvarlayin. 2. insaatinizdan arta kalan 3 mm marin kontrplaktan, delikle ayni
sekle sahip ancak ¢evresi boyunca yaklasik 25 mm daha biyulk bir yama hazirlayin. Bu yamanin merkezine yaklasik 3
mm ¢apinda bir delik agin. 3. Her iki tarafi ve yamanin kenarini ve deligi epoksi recine ile kaplayin ve kurumaya
birakin. 4. Yamanin bir tarafini hafifce zimparalayin ve bu tarafa gevre ¢evresinden yaklasik 40mm mesafede goze
carpan bir kalem gizgisi ¢izin ve hepsini yuvarlaklastirin. Bolmenin i¢ kismindaki ilk 25 mm kisminda deligin etrafini
zimparalayin. 5. Yamadaki delikten 30 cm boyunda, 3 mm kalinligina bir ip gecirin ve ipin ucuna, yamanin
zimparalanmamis (i¢) tarafina bliylik bir digiim atin. Yamanin dis tarafindaki ipe 2.5 cm ¢apinda bir halka baglayin
ve fazla ipi oldugu gibi birakin 6. Yamayi artik gévdedeki delikten “gonderebildiginizi” kontrol edin ve kursun kalem
cizgisinin esit bir goriintlsiyle gosterildigi gibi bélmenin icindeki dogru konuma ve yone sikica ¢ekilinceye kadar elle
geri ¢ekin. deligin etrafinda. Yamayi bir elinizle yerine olmasi gerektigi konumda yerlestirirken, diger elinizle ipi
gerebilirsiniz. Yamanin disinin ortasina sicak yapistirilmis gecici bir tutamak bu isleme yardimci olabilir. Yamayi
ambar iginde kaybetmeyin! Emin olmak igin kablonun diger ucuna buytk bir alet baglayin. Yamayi ve kabloyu
¢ikarin. 7. Provadan sonra, fistik ezmesi kivamina kadar kalinlastirilmis epoksi reginesi ile yamanin zimparalanmis dis
yuziiniin dis gevresini bolca kaplayin. Yama dikey tutuldugunda da regine seklini korumahdir. 8. Yamay: dikkatlice
delikten gegirin, dogru pozisyonuna ve yone ¢ekin. Distaki ip halkasindan biylk bir tornavida veya ahsap pargasi
gecirin. Tornavidayl dondirin ve boéylece yama gbévdenin icine sikica ¢ekilinceye ve bir epoksi sizintisi gériinene
kadar ipi kisaltin. Tornavidayi diger elinizle déndirirken, kablo (izerinde bir elinizle disari dogru gerilimi koruyun.
(Bu ydntem, ispanyol Irgat teknigi olarak bilinir.) istenen gerginlik elde edildiginde tornavidayi gévdenin disina
bantlayin, fazla epoksiyi temizleyin ve epoksiyi kiirlenmeye birakin. 9. ispanyol irgat sistemini cikarin, kabloyu kesin
ve i¢ digumuin bdlmeye dismesine izin verin. 10. Kayik boyali bir ylizeye sahipse, sonugtaki boslugu hafif kaplama
bilesigi ile kalinlastiriimis epoksi ile doldurun, sonra zimparalayin ve boyayin. Kayik acgik bitmisse, kagit Gzerindeki
deligin bir kursun kalem ile izini alin ve 3 mm kontrplaktan bu sekle uygun bir onarim yamasi hazirlayin. Yerinde
tutmak icin hizlandiricili stiper yapistirici kullanarak dis yamayi sabitleyin ve sonra gorinir eklemde kalinlagsmis
epoksiile bitirin. Kalinhk farki ortadan kalkincaya kadar alani zimparalayin ve epoksi regine ile kaplayin. Bu yontem
ile gorsel olarak tatmin edici bir sonug tretmek igin ¢cok dikkatli olmak gerekecektir ve yaptiginiz onarim goze ¢ok
batiyor ise diger bir secenek de tekneyi ya da gliverteyi boyamak olabilir.

Yeterince fazla sayida kiskagc mengenem yok yerine ne kullanabilirim?

Kipeste citalarini yapistiririken vidasiz kullanmak istemiyorsaniz, ¢ok sayida kiskaca ihtiyaciniz vardir. Yeterincesine
sahip degilseniz, uzunlamasina kesilmis plastik tesisat borularini kullanarak basit kiskaglar yapabilirsiniz. Plastik boru
pargalarinin boyu (~ 50 mm) ne kadar uzun olursa uyguladiklari kuvvet o kadar biyiik olur. iste bu yaklasimi
gosteren bir video.

AutoCAD DWG ya da DXF dosyalarini edinebilir miyim?

Shrike sablonlari AutoCAD® kullanilarak gizildi. Orijinal CAD (DWG ve DXF) dosyalari artik ilgili sayfayi kullanarak
alabileceginiz plan ve sablon indirme dosyasina dahil edilmistir. Calismalarimizin her yéniini degistirmenizi,
gelistirmenizi, denemenizi ve gelistirmenizi dneririz. Ticari kayak kitleri yapmak ve satmak ya da bu projeden
turetilmis kayaklar yapmak istiyorsaniz, bunu yapmakta 6zgiirsiiniz.

Nicin Shrike adi?

Tipki bir 6riimcek kusunun sivri bir gagaya sahip bir kus olmasi gibi, Shrike kayaginin da sivri bir burnu oldugunu
soyleyebiliriz. Ancak gergek su ki, Shrike adi ile Nick ilk kez Galler'in en yliksek zirvesi olan Yr Wyddfa'nin kuzey
ylziinde bir ugurum olan Clogwyn daur Arddu'da ekstrem bir kaya tirmanisi rotasinda karsilasti. Ugurumun kaya
tirmanisi rehberinde tirmanisa ait bir fotograf vardi (1960'lar ??). Fotograftaki dagci Hugh Banner, ¢ok dik bir
duvarda harika bir dramatik pozisyonda goriliyordu. Shrike ismi, rotanin dramatik dogasini vurgulamak i¢cin dogru
tona sahipti. Elli yil sonra Nick, bitmis kayagin siyaha boyal vurgulanan akici hatlarini gériince, kayagi Shrike olarak
adlandiriimasi gerektigini biliyordu.

Nicin CNC Kayaks?

Kelimelerle oynamayi severiz. CNC, elbette, bilgisayarlarin endistrinin gogunda isleri insanlardan devralma
yontemini tanimlayan “Bilgisayar Sayisal Kontrol” kisa-adi olarak yaygin kullaniimaktadir. Bununla birlikte, Shrike
projesinin ana ilkesi, tasarimin, yazilimlar tarafindan sinirlandirilmak yerine, prototipleme sirasinda ince kontrplakin
tarafindan organik olarak gelismesi gerektigidir.

Bazi dik yapistir yontemi ile yailan kit kayaklarin neden kutu ve dilim bigiminde gériindiglinii hi¢ merak ettiniz mi?
Bilgisayarlari yalnizca tamamlanan kayagin 6l¢limlerini almak ve bu dl¢iimleri planlara aktarmak igin kullandik. Bu
nedenle CNC, yanlis yorumlanmasinin muhtemel oldugunu bilerek kinayeli bir dilde kullanilir. Gergek su ki, etiketin
nedeni Christopher ve Nick Crowhurst s6zcikleridir.
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